Tutte le indicazioni riportate in questo catalogo sono a mero scopo indicativo e non vincolante, fatti salvi e riservati tutti i diritti di proprietd industriale, di esclusivita dei marchi
depositati e dell'immagine dell’azienda e dei prodotti. |l presente catalogo & di proprietd della TEC.LA. Srl e non pud essere riprodotto in tutto o in parte senza espressa
autorizzazione.
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a . Saldatura ad Elettrodo

; i CBapka 31eKTpooM Antincollaggio Pulsato
— OTCyTCTBUE NPUANMTEHNS UMY IbCHBIV
Saldatura TIG
i’ .l TIG cBapka (GTAW)
MIG Elettrodo alluminio Innesco Lift
). Saldatura a Filo (MIG) ATIIOMUHWEBBIN 31EKTPOA LIFT

i — MIG csapka (GMAW)

Taglio Plasma -
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Alimentazione Monofase

Oka pasa Pannello digitale

[wncrinev

Garanzia
rapaHtns

OtcyTcTBUE NpUannaHns

s Grado di protezione

Knacc sawmTs! Filo animato PFC PFC Series SINUS

] llopolikoBas npoBosioka AYAY PFC Cepus SINUS

Questo dato indica il ciclo di lavoro in percentuale in un tempo di lavorazione di 10 minuti. Es. 140 A - 60% = 6/10 minuti: I'inverter pud saldare con
una corrente di 140 A per un tempo di 6 minuti su 10, ciog il 60%; nel rimanente tempo, 40 % o 4 minuti, il generatore non dovra saldare per permettere
un adeguato raffreddamento. Successivamente si potranno ripetere altri cicli di lavoro. | generatori Ergus sono studiati per essere utilizzati in ambito
industriale grazie a un “Duty Cycle” molto elevato; il nome stesso dell’inverter rispecchia la reale corrente disponibile.

Duty Cycle (mposomkutenbHOCTb BKOYEHNS) - KOMYECTBO MUHYT U3 10-MUHYTHOIO NepUoAa, Koraa Ayra CBapoyHOro annaparta MOXeT paboTaTs rpu
MaKcUManbHOVM HOMUHabHOU MowHocTy. MoHsiTne Duty Cycle, BblpaxkeHHOe B MpoLEHTax, MpUMeHSeTCs K kaxgaos mogenn ERGUS. Hanpumep,
mogenb E 141 DCi ¢ 60% pabounm umksiom. 310 o3Haqaet, 4to npu 140A 3TOT MHBEPTOP MOXET UCIO/Ib30BaTbCS B TEHEHUE & MUHYT, 3aTeM eMy
HeobXxoanMOo AaTb OCTbITh MPU MPUHYANTENbHON BEHTUASLMM B TeYeHNe 4 MuHyT. [locre Yero UuK/ MOXET MOBTOPUTLCS.
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Arriva la nuova serie di generatori Ergus ad inverter per la sal-
datura e il taglio con procedimenti ad Elettrodo,

TIG DC, TIG AC/DC, MIG e TAGLIO PLASMA: garantiscono la
perfetta saldatura e il taglio di tutti i tipi di materiali condutto-
ri. Questo & possibile grazie alla dinamica innovativa dell’in-
verter: si tratta di un particolare circuito oscillante che, ricevendo
in ingresso una fensione continua, fornisce una corrente alternata
alla frequenza voluta.

| vantaggi sono evidenti: le saldatrici ad inverter, diversamente
da quelle convenzionali, permettono di

a 100 kHz

il veloce sistema di retroazione PWM permette il controllo
dell’arco di saldatura piv di 1,000 volte/sec.
Si oftengono cosi un arco estremamente stabile ed un innesco per-
fetto .

MpeactaBnsieM HoBOe cBapovHoe obopyaoBaHue ot ERGUS c¢
UCMo/Ib30BaHWEM MHBEPTOPHOIO MCTOYHMKA TOKA AMS CBapKWU U pe3ku
-MMA, TIG DC, TIG AC/DC, noptatuHbIii MIG 1 NnasMeHHyto ycTa-

HOBKY Ansi pe3ku. 3TW annapatbl rapaHTUpyloT

aumentare la frequenza di lavoro e di ofte-
nere:

utilizzo di trasformatori e induttanze di
dimensioni molto piU piccole, quindi pit leg-
gere.

rapidissime variazioni della corrente di
saldatura o di taglio.

regolazione istantanea della corrente, per
adeguarla al processo di saldatura.

oftimo innesco e stabilita dell’arco

YNCTbIA M KAYECTBEHHbIN pe3ynbTaT CO BCEMU
BUAaMu MeTannoB. bnarogapsi MHHOBALMOHHOM
AVHAMUYHOW WMMMNYSIbCHOM WHBEPTOPHOW KOH-
Lienumu, NMocTOosIHHLIA TOK 6eCnpepbIBHO NpeBpa-
LAEeTCs B NMEPEMEHHbIN C AaNbHENLIMM KOHTPO-
NMpyeMbIM yBenuMYeHeM paboyei YacToTsl. Kak
pe3ynbTar:

MeHblniA 1 6oniee NErkuii KOpnyc 1 TpaHc-
dopmatop.

MapaMeTpbl CBApPKX PerynupyoTcs ferye.

OTNWYHBIN NOAXKMI AYrM U CTaBUNBbHOCTb Npu
HU3KMX U BbICOKMX MapaMeTpax BbIXOAHOW MOLL-

anche a correnti minime, ottenute tramite il

50 Hz
1

SOUEY (K HOCTW, 611aroaapst paclUMpPeHHOMY KOHTPOJIHO 3a

sistema a modulazione di larghezza di

Volume Trasformatore ® Pasmep TpaHchopmaTopa

Frequenza ® YacToTa

UMMYSIbCHOM CBapKOM.

impulso.

arco stabile anche con fluttuazioni della
tensione di alimentazione +/- 10% o variazioni nel movimento
della torcia.

notevole risparmio energetico, con riduzioni di circa 1/3
della potenza assorbita rispetto alle saldatrici convenzionali.

Il nuovo sistema di controllo ad inverter riduce le dimensioni e
gli assorbimenti di energia. Ecco come:
la frequenza di funzionamento degli inverter ERGUS & da 50

CTabunbHOCTb AYru, Ha KOTOPYHD HE BAUSIIOT
nepenazbl BXOASALEro HanpsXKeHus oT +/-10%.

Bo/blLUasi SKOHOMUS SMEKTPOIHEPTUM - OKOJIO 1/3 MO CPABHEHMIO C
TPaAYLMOHHBIMU MCTOYHMKAMM TpaHChHOPMATOPHOro TUMa.

MHBepTopbl koMnaHum ERGUS npuobpeny MeHbLUuiA pasMep M 3Ko-
HOMWIO 3NEKTPO3HEpruM bnaroaaps:

paboyei yactote ot 50 go 100 Kru.

cucteMa PWM no3BonsieT perynvMpoBaTh MOMXKWI Ayrk, YTO rapaH-
TUPYET CTabWUMbHBIN U MSATKWIM NOMKUT AYrn B S060M MONOXEHUM.

FILTRO RADDRIZZATORE INVERTER A PONTE TRASFORMATORE
OUNBTP BbIMNPAMUTES1b ASIMMETRICO TPAHC®OPMATOP
WHBEPTOP C ACCUMETPUY-
HbIM MOCTOM

MANOPOLA DI CONTROLLO
CORRENTE DI USCITA

USCITA
BbIXOA

RADDRIZZATORE
BbIMPAMUTE/Tb

INDUTTANZA
VHAYKTUBHOCTb

INVERTER A PONTE H
WHBEPTOP C MOCTOM H

SISTEMA DI CONTROLLO RETROAZIONATO P.W.M.
CUCTEMA YMNPABJIEHWS| C OBPATHOM CBS3bIO P.W.M.

PYYKA YMPABJIEHWS
BbIXOAHOW TOK
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Con la fecnologia PFC (Power Factor Corrector) si oftimizza
I'assorbimento di corrente dalla rete. Grazie a questo dispositivo
si riesce a sfruttare completamente la portata di corrente
disponibile alla presa di alimentazione riuscendo ad erogare tutta
la corrente di saldatura senza dispersioni di potenza.
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Assorbimento migliorato con PFC

Assorbimento senza PFC

Il dispositivo PFC (Power Factor Corrector) va quindi a correggere
la forma d'onda della corrente istante per istante eliminando i
picchi e rendendola sinusoidale. Con il PFC si oftiene cosi un
risparmio energetico sulla corrente assorbita pari al 30%
salvaguardando I'ambiente.

Grazie alla tecnologia PFC (Power Factor Corrector) le cadute di
tensione non sono pil un problema, questo rende possibile
I'vtilizzo di cavi di alimentazione molto lunghi e di piccoli
generatori di corrente.

Inolire le macchine dotate di PFC (Power Factor Corrector) possono
essere utilizzate in tutto il mondo senza doversi preoccupare delle
diverse tensioni di rete.

S

PFC texuvonorusa (Power Factor Corrector — Koppektop 3HepreTu4eckoro
dakTopa) nomoraeT MoMoraeT YCunuTe TOK OT WCTOMHMKA NUTaHWUA.
Bnaropaps atoil TEXHOMOrMW WCNONBL3YETCA BCA AOCTYNHas MOLUHOCTb,
koTopas 6ea noTepk Toka NONHOCTEIO oTobpaxaeTcsa B paboyem Bbixoae
annapara.
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WA De3 ILMA yNyJlleHa c
6uwA Gea PFC Afcol ynyy PFC

PFC ycTpoWcTBO WCNpaBnaeT BONHY BXOAALWIEro ToKa C Peskumu
MaKCMMyMamMi Ha BOMHY C CHHycOMAHbIMW Makcumymamu. C PFC
YCTPOWCTBOM Mbl 3KOHOMWM Ha anekTpoaHeprium okono 30%. To ecTs ata
TEXHONOMMA APYKECTBEHHA 3KOMOTUM.

Bnaropapsa PFC konebaHua Toka Tenepb He ABNAIOTCA Npobnemoi, 4To
NoO3BONAET WCMONb3oBaTk ANWHHbIE kabenu wnu reHepaTtopsl C
HeboNbLLIOH MOLYHOCTLIO.

Kpome Toro, mawuHel ¢ PFC moryT ucnons3oBaTtecs B NODLIX yCNOBUAX,
He B3aWpas Ha TO, Kakoe BXOAALlee HanpseHwe Bbl nony4aete oT

ANeKTpoceTn.



CHE COS’E’ IL PFC?
PFC & I'acronimo di Power Factor Corrector, cioé Correttore
del Fattore di Potenza. Mentre i normali inverter assorbono
la corrente a picchi utilizzando solo una parte della potenza
disponibile, Il dispositivo PFC (Power Factor Corrector)
corregge la forma d’onda della corrente istante per istante
eliminando i picchi e rendendola sinusoidale.

| VANTAGGI DELLE MACCHINE ERGUS PFC
RISPARMIO ENERGETICO:

L'energia assorbita da un inverter si divide in POTENZA
ATTIVA ( circa 70%) e POTENZA REATTIVA ( circa il 30%). La
POTENZA ATTIVA & quella che realmente viene utilizzata,
mentre la POTENZA REATTIVA genera perdite nella
macchina e nella linea. Grazie al dispositivo ERGUS PFC
(Power Factor Corrector) si eliminano gli sprechi dovuti alla
POTENZA REATTIVA abbattendo di circa il 30% la corrente
che circola in rete, con notevole risparmio di energia.

RISPARMIO ECONOMICO:

Il risparmio della POTENZA REATTIVA ci sollevera dal pagare
al Gestore una penale sulla corrente consumata. il risparmio
in bolletta é circa del 10%

RISPARMIO PER L’AMBIENTE:

Assorbendo il 30% in meno di corrente ci saranno minori
perdite, quindi si dovra usare meno combustibile per
produrre la quantitd di energia necessaria al nostro
fabbisogno. Tutto questo si traduce in una minore
produzione di Anidride Carbonica CO2, responsabile
dell’'effetto serra. Ad esempio utilizzando la nostra
macchina SINUS 170/35 G-PROT risparmieremmo circa
112kg/anno di CO2 al nostro pianeta!!!

MAGGIORE POTENZA DISPONIBILE:

Grazie al dispositivo ERGUS PFC (Power Factor Corrector)
abbiamo un minore assorbimento di corrente di linea,
possiamo quindi sfruttare tutta |la potenza disponibile in rete.
ERGUS PFC (Power Factor Corrector) permette di saldare
elettrodi da 3,25 mm di diametro alimentando la macchina
da una semplice presa di casa a 230V con una potenza
installata di soli 3,3 kw.

ALIMENTAZIONE UNIVERSALE:

Il dispositivo ERGUS PFC (Power Factor Corrector) permette
di alimentare la macchina, in modo automatico, con una
tensione di rete da 90 fino a 270Volt, rendendola
praticamente universale.

COMPATIBILE CON TUTTI

| MOTO-GENERATORI:

Tutte gueste caratteristiche portano le macchine ERGUS PFC
(Power  Factor Corrector)] ad  essere  protette
“geneticamente” nell’'uso con qualsiasi tipo di generatore di
corrente sia stabilizzato che non stabilizzato. Inoltre,
sfruttando tutta la potenza disponibile, possiamo utilizzare le
macchine con sistema ERGUS PFC (Power Factor Corrector)
anche con motogeneratori di piccola potenza.

NESSUN PROBLEMA DI PROLUNGHE:

Potendo funzionare fino a 90Volt, le cadute di tensione
dovute alle prolunghe non sono pil un problema. Le
macchine dotate di ERGUS PFC (Power Factor Corrector)
lavorano senza difficolta con prolunghe fino a 250m ed una
sezione cavo di soli 2,5mmg.

YTO TAKOE PFC?

PFC - a66pesuaTtypa cnosocoderaHins Power Factor Corrector
(koHTpPONE MoOWHOCTH WHBepTopa). B To BpeMAa Kak Bce
MHBEpTOpEl paboTaloT 683 WCNONL30BaHWA BCEA AOCTYNHOM
MowHocTH, TexHonorvAa PFC (koppektop koadbuumeHTa
MOLWHOCTH)  W3MepaAeT  Tekywylo noTpebHocts, 4Tobbl
WCONb30BaTh Ty MOWHOCTH, KoTopas HeobxoguMa B
KOHKDETHLIA MOMEHT.

NPEMMYLLECTBO ERGUS PFC

3KOHOMMWA SHEPIUN:

O6lwas 3Heprva wWHBepTopa HanpasneHa Ha AKTWUBHYIO
MOLLHOCTb (okono 70%) w PEAKTMBHYIKO MOLLUHOCTb
(okono 30%). AKTMBHAA MOLUHOCTb wcnonesyetcs B
nonHoit Mepe, PEAKTUBHAA MOLWHOCTb TepreTcs B
npeobpazosartene M nuWHUAX Toka. bnarogaps FERGUS PFC
(koppekTop KoadbduUMEHTa MOWHOCTH), BCe noKasartenu
PEAKTMBHOW MOLUHOCTW coxpaHsioTcs - ¢ npupocTom 30%
e obnacTu aveprocbepexerna.

3KOHOMMW4YECKHW ONPABAAHO:

3KOHOMUA 3Heprun Ha PEAKTMBHOM MOLLHOCTW nossonunt
n3bexaTe onnaTy AonoNHWTENbHbIX COOPOB NOCTaBLMKY
3NEKTPO3HEPriM, pacxoAsl Ha 3nekTpoaHepruio GyayT Huxe
KaK MUHWMYM Ha 10%.

3KONOrMYECKAA BE3OMACHOCTbD:

Wmesn axoHomuio anekTpoaHepruu & 30%, noTpebyeTcs MeHblue
Tonnuea, HeobxopguMmoro Ans ee npoussoacTea. Bece 37O
npuBedeT K MeHblueMy KONWYecTBy BeigenenHoro CO2,
KOTOpbIA RABNAETCA rNagHol MpMuYMHOI  "napHWKoBOro
addexra”. Hanpumep, ¢ nomowsio ERGUS Sinus 170/35
G-Prot Mel u3baensem atmocdepy 3emnu ot 112 kr CO2
B roa!

AOCTYMNHOCTb CBAPKM:

Bnaropaps ERGUS PFC (koppekTop koaddulUmMeHTa MOLUHOCTH)
Mbl Mony4aeMm MeHbluee noTpebneHwe Toka, cnefoBaTenkHo,
Mbl MOXEM WCMONb30BaTh BCIO AOCTYMHYIO MOWHOCTL OT HalLei
cetw. ERGUS PFC (Power Factor Corrector) nossonser
WCMonb30BaTe  CBapodYHble  anekTpogsl 3,25 MM,
noginioyeHve B8 230B pomawHeld ceTH nNpU  AOCTYMHLIX
3,3 kBr.

MVYJIbTU BXOAHOE HAMNPSAYXEHMWE:

ERGUS PFC (Power Factor Corrector) no3gonseT ucnons3ogats
ONA HenpepbiBHOW BXOAHOW MOWHOCTH CETEBOrO HanpskKeHWs
ot 90B go 270B, To ecTe NoBciogy.

NPUHUMAET BXOHOE HAMPAXEHWE
OT BCEA FTEHEPATOPHOW YCTAHOBKM:

3711 ocoberHocTH AaloT ERGUS PFC (Power Factor Corrector)
"sawmuty DNA", ecnm oH WCNONL3YETCR BMECTE C
reHepaTopHbIMM yCTaHoBkamu. Bonee Toro, TeM MeHblueid
MolWHocTeo HeBonblumx GET-Sens MOMHO NWTaTe MHBEpTOpLI
ERGUS PFC (Power Factor Corrector).

HET BOSHWUKHOBEHWA NPOBJEMbI

C KABENAMMU:

YunTeiBan MowHocTe B 90B oT ceTw, nWMHWKM HM3KOrO
HanpsKeHWa He sBnaloTca npobnemoit, Hawa ERGUS PFC
(Power Factor Corrector) npuHumaeT yanuHuTent go 250 M u
Y4YacTKW Tonbko 2,5 KB.MM.




PFC SINUS SERIES
150/50 G-PROT SINUS

PFF115.150.T-E.01.00

Over-Voltage
PROTECTION

designed for use with
MOTOR-GENERATOR

-96 Kg/year

PROCESSI / MPOLIECCbI
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Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6otsi 150 A - 60%
Corrente al 100 % ® TIG DC 7ok npn 100% 115 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pab. npu ceapke a7-om 150 A - 50%
Corrente al 100 % ® Tok mpu 100% 105 A
INVERTER / UHBEPTOP FUNZIONI / ®YHKLIUM
*Tensione di alimentazione ® rMogaya Hanpsxerus 90 - 270V* Campo di regolazione elettrodo ® Aunanason npu an-0ii ca-ke 5 — 150 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Campo di regolazione TIG DC e Juanason npu cs-ke TIG DC5 - 150 A

Tensione a vuoto ® HanpsxeHue Xonoctoro xoAa
Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 3,0 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. Mok, npu 100% TIG DC 2,0 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npu ce-«e an-om 20,2 - 26,0 V

95V Topsiumii 3anyck ® [opsiumii 3anyck Automatic
Arc force ® Cuna ayru Automatic
Anti incollaggio ® Orcyrcrane mpunmnarmns Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrvm LIFT ARC

Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayrv npu TIG ceapke 102-16,0V
Corrente max ® MakcumarbHbli TOK 20 A
Fusibile di protezione ® rMnasxmii npesoxparmrens time lag16 A ritardato
Fattore di potenza ® KoappuumenT mowrHocTn 0,99
Grado di protezione ® Crenenb 3awusi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc nzonsumm F
Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wm) ® ra6aputsi (M) 285x155x220
5,80

Peso (Kg) * Bec (kr)

*Tutti i dati tecnici sono riferiti ad una tensione di allimentazione di 230Vac
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Bce TexHu4eckune aHHble MPUBEAEHBI /15 HanpskeHusl MoLHoCTbio 2308




AC.KIT.CAVI.25.50
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PFC SINUS SERIES

170/35 G-PROT SINUS .‘

ogp
PFF115.170.T-E.02.00
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Over-Voltage AC.KIT.TIG.26V4.50
PROTECTION i ma

jesigned bor with
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-112 Kg/year

PROCESSI / MPOLIECCbI

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6otsi 170 A - 45%
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npu 100% 130 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pab. npu ceapke 27-om 170 A - 35%
Corrente al 100 % ® Tok mpu 100% 115 A

INVERTER / UHBEPTOP FUNZIONI / ®YHKUUU

Tensione di alimentazione ® Mogava HanpsxeHus 90 - 270V* Campo di regolazione elettrodo ® Ananason npu sn-oii cake 5 - 170 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Campo di regolazione TIG DC e /uanason npu cake TIG DC 5 - 170 A
Tensione a vuoto ® Hanmpserue xonoctoro xosa 95V Topsiumii 3anyck ® [opsiumii 3anyck Automatic
Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. npu 100% MMA 3,3 KW Arc force o Cuna gyru Automatic
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. Mowk. npu 100% TIG DC 2,3 KW Anti incollaggio ® Orcyrcraue npunmnarms Automatic
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npu ca-xe amom 20,2 - 26,8 V Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrvm LIFT ARC
Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayrn npu TIG ceapke 102-16,8V

Corrente max ® MakcumasibHbii ToK 23 A

Fusibile di protezione ® rnasxmii npesoxparmrens time lag16 A ritardato

Fattore di potenza ® KoagppuumenT mowrHocTn 0,99

Grado di protezione ® Crenenb 3awus IP23S

Classe d'isolamento ® Knacc usonsumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C

Dimensioni (wm) ® ra6aputsi (M) 285x155x220

Peso (KSJ * Bec [kr) 7,00 *Tutti i dati tecnici sono riferiti ad una tensione di allimentazione di 230Vac

Bce TexHu4eckne AaHHbIe MPUBEAEHKI A/151 HanPsXKEHUS] MOLHOCTbIO 2308
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PFC SINUS SERIES
WIG 170 HF DC

PFD115.170.T-E.01.00

PROCESSI / MPOLIECCbI

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6otsi 170 A - 45%
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npn 100% 130 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pab. npu ceapke ar-om 170 A - 35%
Corrente al 100 % ® Tok mpu 100% 115 A
INVERTER / UHBEPTOP
*Tensione di alimentazione ® Mogava HanpsxeHus 90 - 270V*
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® Hanmpserue xonoctoro xosa 95V

Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. npu 100% MMA 3,3 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. MowH. npu 100% TIG DC 2,2 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanpe ayrv npu ca-xe amom 20,2 - 26,8 V
Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayrv npu TIG cBapke 102-16,8V
Corrente max ® MakcumasibHbii ToK 23 A
Fusibile di protezione ® rnasxuii npegoxparurens time lag16 A ritardato

Fattore di potenza ® KoagppuumenT mowrHocTn 0,99
Grado di protezione ® Crenenb 3awus IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc nzonsumm F
Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (w) ® ra6aputsi (M) 405x155x220
8,80

Peso (Kg) * Bec (kr)

AC.KIT.CAVI.25.50

[ _ ACKITTIG.17.4.50]
m4

g AC.KIT.ELE.25.50]
25 Mm?

-~y

AC.KIT.TIG.17.8.50

m8

AC.KIT.TIG.26.4.50
m4

Over-Voltage
PROTECTION

fesigned bor with
MOTOR. GENERATOR AC.KIT.TIG.26.8.50

m8

AC.RID.MAN.O1

.~ ACRID.02.15L]

@'\ <l

-l

AC.RID.FL.30F

CO.ARG.19011

[ AC.MASELVET]|

&

[ AC.MAS.ELVMRG|

®

FUNZIONI / ®YHKUUU

Campo di regolazione elettrodo ® Aunanason npu sn-oii cake 5 - 170 A
Campo di regolazione TIG DC e uanason npu cake TIG DC 5 - 170 A

Topsiunii 3amyck ® [opsymii 3amyck Automatic
Arc force o Cuna gyru selezionabile/on/off option
Anti incollaggio ® Orcyrcrane mpununarnsg Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrvm HF/LIFT ARC
Comando consenso TIG e Konrpons TIG 2/4T - STEP
Corrente di base ® bazosbii Tok 5-100%
Regolazione tempo di salita ® Hacrpoiika spemern 0-20sec
Regolazione tempo di discesa © Hactp. pex. nag-s Toka 0-20sec
Regolazione ritardo gas ® Post gas 0,5-20sec
Corrente finale ® @uHanbHbii Tok 5-100%
Pulser ® eHepaTtop ummnysibcoB Sl / YES
Frequenza Pulser ® eHepatop ummynbcos 1-300 Hz
Memorie e lporpammHas namsTs 3

—

*Tutti i dati tecnici sono riferiti ad una tensione di allimentazione di 230Vac
Bce TexHU4ecKkue aHHble MPUBEAEHbI /1S HanpsikeHusl MowHocTbio 2308



PFC SINUS SERIES

AC.KIT.CAVI.35.50

WIG 210 HF AC/DC coi

PFD115.210.T7-E.02.00

g AC.KIT.ELE.35.50]
MM? 35

Over-Voltage
PROTECTION

designed for use with
MOTOR-GENERATOR

ZKITTIG 26.8. 50

AC.KIT.TIG.26.4. 50

[ ACKITTIG.18.4.50]
AC.KIT.TIG.18.8.50

e

AC.KIT.TIG.20.4.50
AC.KIT.TIG.20.8.50

[ AC.RID.MAN.O1|

AC.RAF-230.01

~, AC.RID.02.30L

-

AC.MAS.ELMET|

* 4

— ACRIDFLS0OF

,@,ﬁ,

e ||

AC.MAS.ELMRG

i CO.ARG.19011
x?e:; 7

i AC.CO.PE.8.01 AC.C0.DI.5
m8 i M5
I AC.CAR.SINT i I ACCOPUS
PROCESSI / MPOLIECChI FUNZIONI / ®YHKLUUU
Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum paborsi 210 A - 35% Regolazione elettrodo © Auanason npu an-oif ca-ke 5-170 A
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npu 100% 135 A Topsaunii 3anyck ® Fopauwii 3anyck Regolable /Vecsi f psel ug
Ciclo di lavoro TIG AC e TIG AC duty cycle 210A-35%  Arc force e Cuna gyrm 0-100%
Corrente al 100 % e TIG AC output at 100% duty cycle 135 A Anti incollaggio ® Orcyrcraue npumnanms Automatic
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pa6. npu ceapke sn-om 170 A - 40% Regolazione TIG ® Perymmposka TIG 5-210A
Corrente al 100 % ® Tok npn 100% 125 A Comando consenso TIG ® Kontposs TIG 2/4T - STEP
Pre gas e Pre gas 0-30sec
INVERTER / MHBEPTOP Post gas  Post gas 0-30sec
Tensione di alimentazione ® MMogaya Hanpsxerus 90 - 270V* Corrente di base ® Basossif Tk min. = 100%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Corrente finale ® @uHanbHsii TOK min. + 100%
Tensione a vuoto ® Hanpsxerne xonocToro xo4a 95V Tipo innesco ® Tun TIG saxurakus Ayru HF/LIFT ARC
Potenza nominale eletirodo 100% ® Momp. Moww. rpu 100% MMA 3,6 KW Regolazione tempo di salita ¢ Hacrposika spemerin 0-20sec
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. mowr. mpn 100% TIG DC 2,4 KW Regolazione tempo di discesa ® HacTp. pex. nagsi Toka 0-20sec
Potenza nominale TIG AC 100% e Motp. moww. npu 100% TIG AC 2,4 KW Frequenza AC e AC vactora 1-250 Hz
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npu ceke anom 20,2 - 26,8 V Bilanciamento AC ¢ AC 6anancuposka 50% - 95%
Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayrv npu TIG caapke 10,2-18,4V Pulser © rexepatop umys»cos SI/YES
Correnfe max ® MakcuMarbHblii TOK 23 A Corrente massima della pulsazione e Makc. amn. cubi Toka 5-210A
Fusibile di protezione ® Mnaskwi npegoxparutens time lag16 A ritardato  Corrente minima della pulsazione o Man. amn. cunei ok 5-210A
Fattore di potenza ® KoagppuumenT MowHocTu 0,99 Frequenza Pulser DC ¢ DC vacrora rex. umn. 1-350 Hz
Grado di protezione ® Crenens saumei IP 23S Frequenza Pulser AC e AC vacrora rex. umn. Automatic
Classe d'isolamento ® Knacc usonsumm F Bilanciameto Pulser DC e DC 6aska res-pa umn. 10% - 90%
Temperatura ambiente ® PaGouasi Temnepatypa -10°C+40°C Bilanciamento Pulser AC o AC 6asrka rex-pa mmn. Automatic
Dimensioni (MM ® Fa6apuTsl (MM) 385x180x220 Memorie e fporpammnas namsts 50
Peso (Kg) © Bec (kr) 10,10 *Tutti i dati tecnici sono riferiti ad una tensione di allimentazione di 230Vac

“
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PFC SINUS SERIES
MET 220 CDi MULTIPULSE

PFD115.220.MTE.01.00

PROCESSI / MPOLIECCbI

Ciclo di lavoro MIG ® MIG pexim pa6otsi 200 A - 35%
Corrente al 100 % ® Tok npu 100% 130 A
Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexwum paborsi 210 A - 35%
Corrente al 100 % ® TIG DC 7ok npn 100% 135 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pa6. npu ceapke sn-om 170 A - 35%
Corrente al 100 % ® Tok npu 100% 115 A
INVERTER / UHBEPTOP

Tensione di alimentazione ® lMogava HanpsxeHus 90 - 270V*
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HanpsxeHue XonocToro xoaa 95V

Potenza nominale elettrodo 100%  Morp. moww. mpu 100% MMA 3,3 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® flotp. mowH. mpu 100% TIG DC 2,4 KW

Potenza nominale MIG 100% ® Motp. mowH. npu 100% MIG 3,1 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npn ceke anom 20,2 - 28,0 V
Tensione d'arco TIG e Hanp-e ayru npu TIG ceapke 10,2-18,0V
Tensione d'arco MIG ® Hanp-e ayrv npn MIG csapke 15,0-24,0V
Corrente max ® MakcumaribHbIi TOK 23 A
Fusibile di protezione ® Mnaskwmii np-nb time lag 16 A ritardato
Fattore di potenza ® Koagppuument mowHocTn 0,99
Grado di protezione ® Crenenb 3awymtsi IP23S

Classe d'isolamento ® Knacc uzonsuym F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas remneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® raéaputsi (Mm) 760x475x228
Peso (Kg) e Bec (kr) 22,00

AC.KIT.CAVI.35.50

| g@mm AC.KIT.ELE.35.50|
35 mm?
MIG

AC.KIT.TIG.17V4. 50

AC.KIT.TIG.17V8. 50

AC.KIT.TIG.26V4. 50

]
AC.KIT.TIG.26V8. 50

AC.KIT.MIG.25.3

P M3
AC.KIT.MIG.36.3

Over-Voltage
PROTECTION

designed for use with
MOTOR-GENERATOR

AC.RID.MAN.O1

AC.RID.FL.30F

CO.ARG.19011
CO0.MIS.19012

I AC.CAR.SIN1

AC.MAS.ELMET!

AC.RAF-230.01

b& AC.KIT.RUO.01

o

FUNZIONI / ®YHKLUUU

AC.MAS.ELMRG

Campo di regolazione elettrodo © Auanason npu snoii cake 5 - 170 A
Campo di regolazione TIG DC ® AuanasoH npu ca-«e TIG DC 5 - 210 A

Campo di regolazione MIG e Auanason npu cake MIG 15-200 A
TFopsiuuii 3anyck ® Fopsunit 3anyck Automatic
Arc force o Cuna gyru Automatic
bi ehrpnnmu g&ipnqgei v& 9EQ.IDadE Vecsi f psel ug
Anti incollaggio ® Orcyrcraue npumnanms Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrv LIFT
FILO / MPOBOJIOKA

Pieno () ® Metann (mm) 08-1,0
Al (MM o AiomuHuii (Mm) 08-10-1,2
Animato (wv) ® ITopolukosas npoBosioka (M) 0,9 a/to 1,2

NN i

*Tutti i dati tecnici sono riferiti ad una tensione di allimentazione di 230Vac

Bce TexHu4eckue gaHHbie I'IpMBG[{EHbI /151 HanpsKeHnsi MoLyHocTbio 2308




PFC SINUS SERIES

PFF115.035.PLA.01.00

PLASMA 35/40 SINUS
- &

Over-Voltage
PROTECTION

designed for use with
MOTOR-GENERATOR

— i —— -,

-142 Kg/year

Idin
a\welding 5
2 S,

X

o 4,
O “
S’D I w 0/0
é‘/ I ‘%\ CONSUMABILI TORCIA PT-40
= "

APPROVED PLASMA TORCH PT-40 CONSUMABLES

PILOT Zsam €0.52531

elettrodo|
ARC 8'00 yi ehrpnd
- €0.60028
7 . diffusore gas
E ch ‘ (( ) sNirl aade
* v =
€0.51316
ugello 0,8 MM
PROCESSI / MPOLIECChI qnoi n&-24 |
Ciclo di lavoro Plasma ® Pa6oyuti yukn nnasmei 35 A-40%
Corrente al 100 % ® Bsixod nnasmsi npu 100% paboyezo yukna 22 A 6 SEEEE
"s porta ugello
i.——ﬁ-ﬂ t npgsnhf

INVERTER / UHBEPTOP FUNZIONI / ®YHKUUU

Tensione di alimentazione ® rMogaya Hanpsxerus 230V+10% Campo di regolazione Plasma ® Auan. npu cexe nnasmoii 5 - 35 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Tipo innesco ® Tun nomkwra ayrv PILOT ARC
Tensione a vuoto ® HanpsxeHue xonoctoro xoaa 270V

Potenza nominale Plasma 100% ® Morp. mow-T npu nnasme 100% 2,3 KW PRESTAZIONI / XAPAKTEPUCTUKH

Tensione d'arco plasma ® Hanp-e ayru npu ceke nnasmoii 82 V - 94 V

y Divisione (uv) ® Orgen (mm) 12
Corrente max ® MakcuMasibHbIi TOK 18 A Tadll lite
e . = - : aglio qualita (uv) ® Kavecrso pesku (mm) 10
Fusibile di protezione ® Mnaskui npegoxpamtens time lag1é A ritardato - :
- Portata aria (It/min) ® Bosa. notok (n/muH) max 100
Fattore di potenza ® Koagpduument mowHocTn 0,99 .
. - Pressione (bar) ® Jasnenne (6ap) 3,5-4,0
Grado di protezione ® Crenets saiutsi P21S
Classe d'isolamento ® Knacc usonsumm F
Temperatura ambiente ® Pa6ouas temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (w) ® ra6aputsi (Mm) 475x150x220  Ferro ® Xeneso E L e T
Peso [Kg) « Bec [kr) 8,00 =10

NN i "




INDUSTRIE SERIES
TECH-CELL 200 CDi G-PROT

PFD115.200.T-E.01.00

PROCESSI / MPOLIECCbI

AC.KIT.CAVI.35.50

AC.KIT.ELE.35.50
35 mm?
ir;: —_

SiINUS

AC.KIT.ELE.35.50.V

AC.KIT.TIG.17V4.50

m4
]

AC.KIT.TIG.17V8.50

m8

AC.KIT.TIG.26V4.50
ma

AC.KIT.TIG.26V8.50

m8

AC.RID.MAN.O1

o]

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6otsi 200 A - 35%
Corrente al 100 %  TIG DC Tok npn 100% 135 A
Ciclo di lavoro eleftrodo ® Pex. pa6. npu ceapke 3r-om 170 A - 40%
Corrente al 100 % ® Tox npu 100% 125 A
INVERTER / UHBEPTOP
*Tensione di alimentazione ® Mogava HanpsxeHus 90 - 270V*
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HanmpseHue xonocToro xosa 100V

Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 3,6 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. MowH. npu 100% TIG DC 2,4 KW
Tensione d’arco elettrodo ® Hanp-e ayru npu cexe arom 20,2 - 26,8 V
Tensione d'arco TIG  Hanp-e ayrv npu TIG cBapke 102-18V
Corrente max ® MakcumasibHbii ToK 23 A
Fusibile di protezione ® Mnaskwi npegoxparutens time lag16 A ritardato
Fattore di potenza ® Koagpguument mowHoctn 0,99
Grado di protezione ® Crenenb 3awusi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc nsonsumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wm) ® ra6aputsi (M) 285x180x220
8,30

Peso (Kg) * Bec (kr)

AC.RID.FL.30F

CO.ARG.19011

' v
&

7 AC.C0.DL5
i M5

~ AC.VAL.1200

AC.MAS.ELMET

AC.CO.PE.8.01
m8

FUNZIONI / ®YHKUUU

Campo di regolazione elettrodo ® Juanason npu snoii ceke 5 - 170 A
Campo di regolazione TIG DC e Auanason npu ca-ke TIG DC 5 — 200 A

ropsiuni 3anyck ® fopsumii 3amyck Automatic
Arc force o Cuna gyru Automatic
Anti incollaggio ® Orcyrcrane mpunmnarmns Automatic
Funzione cellulosico e Lenmon. ¢-uns 822" @901@,GeLaCBDEC )(DNEC)
Tipo innesco TIG DC e Tun nomkwra ayrm LIFT ARC
Pulser ® I'eHepaTop ummny/bcoB SI/YES
Frequenza Pulser ® leHeparop ummysbcos 3 OR 175 Hz
Ciclo attivo Pulser ® AKT. Lukn rer-pa umn. 50%

12 SE S

N\ U 77

*Tutti i dati tecnici sono riferiti ad una tensione di allimentazione di 230Vac
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INDUSTRIE SERIES
TECH-CELL 250 CDi

DDD115.250.T-E.05.00

13,00
%]
AC.MAS.ELMET
* * AC.CO.PE.8. D'I
PROCESSI / NPOLIECChI i
Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6otsi 250 A - 60%
Corrente al 100 %  TIG DC Tok npn 100% 195 A
Ciclo di lavoro eleftrodo ® Pex. pa6. npu ceapke 31-om 250 A - 50%
Corrente al 100 % ® Tox npu 100% 175 A
INVERTER / UHBEPTOP FUNZIONI / ®YHKUUU
Tensione di alimentazione ® MMogaua Hanpsxerus 3x400V-10+15%  Campo di regolazione elettrodo ® Auanason npn sn-0ii cake 5 - 250 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Campo di regolazione TIG DC ® Auanason npu ca-ke TIG DC 5 — 250 A

AC.KIT.CAVI.50.50

[ g AC KITELE.50.50)
50 mm?

[ AC.KIT.TIG.26V4.50]

ma
e

AC.KIT.TIG.26V8.50

m8

AC.RID.MAN.O1

¢

) AC.RID.02.30L

I —_— AC.RID.FL.30F
|
t

) CO.ARG.19011
ity
sa;; i

AC.C0.DL5

i .

I AC.CAR.SIN1

Tensione a vuoto ® Hanmpserue xonocToro xoza 105V Topsiuuii 3anyck ® [opsymii 3amyck Automatic
Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 5,9 KW Arc force o Cuna gyru Automatic
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. MouwH. npu 100% TIG DC 4,3 KW Anti incollaggio ® Orcyrcraue mpununarnsg Automatic
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npn ceke anom 20,2 - 30,0 V Funzione cellulosico e Lieanton. ¢-uns Q2 B901@,GeLaCBDE:)(DNE:)
Tensione d'arco TIG  Hanp-e ayrn npu TIG cBapke 10,2-20,0V Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrm LIFT ARC
Corrente max ® MakcuMasbHbIVi TOK 16 A Pulser ® I'eHepaTop ummny/bcoB SI/YES
Fusibile di protezione ® Mnaskmi npegoxparmtens time lag16 A ritardato  Frequenza Pulser ® l'eHepatop mmmynscos 30OR 175 Hz
Fattore di potenza ® Koagpguument mowHoctn 0,85 Ciclo attivo Pulser ® AKT. Lukn rer-pa umn. 50%
Grado di protezione ® Crenenb 3awusi IP23S

Classe d'isolamento ® Knacc nsonsumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C

Dimensioni (wm) ® ra6aputsi (M) 400x180x225

Peso (Kg) * Bec (kr) 13,00

TECH-CELL



LA SALDATURA

E uno dei procedimenti pib utilizzati: la saldatura avvie-
ne grazie alla formazione di un arco eleftrico (detto
arco di saldatura) che si innesca tra un elettrodo e il
pezzo da saldare. Il calore prodotto dall’arco di sal-
datura fonde sia I'elettrodo, trasformandosi in gocce di
metallo, che il materiale base. La fusione necessita
della protezione dall'ossidazione dell’aria; durante la
saldatura viene quindi protetta tramite il gas che si svi-
luppa dalla fusione del rivestimento dell’elettrodo e,
durante il raffreddamento, per mezzo della scoria che
verrd successivamente rimossa. |l rivestimento pud esse-
re di tipo RUTILE, ACIDO, BASICO e CELLULOSICO.
Il rivestimento dell’elettrodo influisce:

Sulla stabilita dell’arco, ossia sul regolare funziona-
mento di quest'ultimo;

Sulla composizione chimica e sulle proprietad mecca-
niche del deposito;

Sulle condizioni di lavoro.

In corrente continua la saldatura risulta molto stabile e uniforme, consentendo
di operare anche a bassi valori e in posizioni difficili. Il range della corrente e la
polarita di saldatura relativa al tipo di eleftrodo impiegato viene specificato dal
costruttore sul contenitore degli eleftrodi stessi.

Il generatore ad elettrodo, con gli accessori adeguati come la torcia TIG con
valvola e il riduttore di pressione, permette la saldatura in TIG con innesco
SCRATCH e, nei generatori piU evoluti, la saldatura TIG con innesco LIFT.

Pinza .

Anima

Elettrodo

Rivestimento

Pinza
Al
1
Elettrodo I Cavi
/Y
Materiale ase T Inverter

g Uscite Inverter

Materiale Base

Non adatto per acciai di

Scoria molto consistente; facilita di

meccaniche del deposito

non adatto per acciaio
di elevato spessore

RUTILE Arco molto stabile Tutte le posizioni ; . I .
elevati spessori impiego; penetrazione scarsa
ACIDO Arco stabile; buone proprietd mec- Piano Non adatto per acciai di Buona penetrazione, scoria
caniche; alta velocita di fusione elevati spessori abbondante, facilita di impiego
BASICO Ottime proprietd meccaniche Tutte le posizioni Adq"? per st spessort € g |‘mpegna'hvo
per giunti molto vincolanti conservazione delicata
CELLULOSO Elevata penetrazione; buone proprieta In tutte le posizione Fllive) et ol i

Scoria scarsa

3TO OYeHb PacrpoCTPaHEHHbIM MeToA CBapku. CBapouyHas
fgyra 06pa3oBbIBaeTCS MexAy CBapOYHbIM 3/1EKTPOAOM
(nanoukor) n obpabaTbiBaeMbiM M3genveM. B To Bpemsi kak
NpoM3BOAWUTCS CBapka, BbiCOKasi TemrepaTypa Ayru
pacnnaBnsieT 3MeKTPoA WM OCHOBHOM MeTansi. Metann
CBapHOro LIBa 3alUMLIAeTcsl OT OKpyXalowen cpeabl
KucnopofoM. Bo BpeMms cBapku 3TOT LUMT 06pasyeT AblM OT
3IEKTPOAHOrO0 MOKPbITUS. BO Bpems oxnaxaeHus WuT
repexoauT B CTagvio 6opToBOro Liiaka, KOTOpbIM 3aTeM
yaansietcsi. MoKpbITUS 3n1ekTpoda MOryT ObiTb HECKOMIbKMX
TunoB: PYTW/IOBbIE, KUCNOTHbLIE, CTAHAAPTHbLIE U
LIENHOJTIO3HBIE.

MOKpbITUE UMEET BAXXHOE 3HAYEHWE AIN:

CTabunbHOCTM Ayrv BO BPEMS CBapKu;

CoctaBa MeTanna M 0COGEHHOCTEN HaMMABNEHHOIO
CENCE

KauecTBO CBapku M pesynbTaTa paboTbl.

DC cBapka 4pe3BblUaiiHO CTabubHa, BbIAEPXXMBAETCA POBHBbIN LLOB - KaK Npu
HWU3KOM MWUTaHWUK, TaK U NpU Apyrux ycnoBusx. Metoa noabopa 3MeKTpodoB K
MHBEPTOPY 3aBUCUT OT KOHKPETHOM 3aZlayuu U BCEraa yKasblBaeTCs Ha yrnakoBke

C 3J1EKTpOAaMu.

TIG cBapka BO3MOXHa Mpu MCMONb30BaHuu npaswibHoro TIG dakena wu
MaHomeTpa rasa. TIG 3axuraHus CTaHeT LuapanuHa, HO BO3MOXHbI MOZAenw, rae

3axkuranue LIFT.

Daken .
_Cepauesmta

epaLeBnHa

SnekTpoa

Ayra

lNokpeiTHe

Paken
=
1
neKkTpoA I Kabenm
OCHOBHOE BElLL-BO WHBepTep

° Bbixoa nHBEpTOpa

OCHOBHOE BeL-BO

! R

\ /
MHoro wnaka, npocToy B UCMO/Ib30BaHNH,
Pytunosoe OueHb CcTabunbHasi cBapoyHasi Ayra Bce nosuymm He noax. ans cranu ¢ 60/1.Tonw. .
HU3KUN YPOBEHb MPOHNKHOBEHNS
Xopolee npoHUKHOBEHME, MHOIO LUaKa,
KucnotHoe CrabunbHas gyra Hunskas He noax. ans cranm ¢ 601.7onL. P P " ! .
MpOCTO¥ B MCMOb30BaHNN
7151 IPOheccnoHanbHov paboTsl,
CraHpapTHoe Xopowas npoyHoCTh Bce nosnymmn Moax. ansa craan ¢ 60/.7onW. A pog P
TpebyeT 6epexHOro OTHOLIEHUS
Tpyb6Has cBapka;
Lenntonos+Hoe ny60Koe NMpOHUKHOBEHUE, XOp. MPOYHOCTb Bce nosnymmn He roax. Mano wnaka
AN5 cTanu ¢ 60/1. TOALY.




AC.KIT.CAVI.16.25

ADV SERIES _
INVERT 110/35 B

0p

MSF115.110.ELE.01.00

AC.KIT.ELE.16.25.V

AC.KIT.TIG.17V4.25

m4
]

AC.KIT.TIG.17V8.25

m8

AC.RID.MAN.O1

o AC.RID.02.15L

. vm,  COARG.TS0T1
@ﬁ.&,
(A

MMA

AC.GBOX

_ AC.VAL.1200

PROCESSI / MPOLIECCbI

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6otsi 110 A - 45%

Corrente al 100 %  TIG DC Tok npn 100% 73 A

Ciclo di lavoro eleftrodo ® Pex. pa6. npu ceapke 31-om 110 A -35%

Corrente al 100 % ® Tox npu 100% 65 A

Tensione di alimentazione ® MMogaya Hanpsxerus 230V £10% Campo di regolazione elettrodo ® Aunanason npu sn-oii cake 5 - 110 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Campo di regolazione TIG DC ® Auanason npu ce-xe TIG DC 5 - 110 A
Tensione a vuoto ® Hanmpserue xonoctoro xosa 95V Topsiuuii 3anyck ® [opsymii 3amyck Automatic
Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 1,8 KW Arc force o Cuna gyru Automatic
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. MowH. npu 100% TIG DC 1,2 KW Anti incollaggio ® Orcyrcrane mpunmnarnsg Automatic
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npn ceke anom 20,2 — 24,4 V Tipo innesco TIG DC ® Tun nogxura ayrm Striscio/  SCRATCH
Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayrn npu TIG ceapke 102-14,4V

Corrente max ® MakcumarbHbli TOK 17 A

Fusibile di protezione ® Mnaskmi npegoxparmtens time lag16 A ritardato

Fattore di potenza ® Koagpguument mowHoctn 0,85

Grado di protezione ® Crenenb 3awusi IP21S

Classe d'isolamento ® Knacc uzonaumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C

Dimensioni (wm) ® ra6aputsi (M) 250x130x220

Peso (Kg) * Bec (kr) 4,00

‘\\
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AC.KIT.CAVL.16.25

ADV SERIES
INVERT 130/40 G-PROT .

DDF115.130.ELE.08.00

[ . AC.KITELE.16.25.V]

AC.KIT.TIG.17V4.25

m4
]

AC.KIT.TIG.17V8.25

m8

AC.RID.MAN.O1

_.‘

.~ AC.RID.02.15L

G-PROT

Over-Voltage
PROTECTION

designed for use with
MOTOR-GENERATOR

CO.ARG.19011

AC.VAL.1200

PROCESSI / MPOLIECCbI

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6otsi 130 A - 50%

Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npn 100% 90 A

Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pab. npu capke ar-om 130 A - 40%

Corrente al 100 % ® Tok mpu 100% 80 A

Tensione di alimentazione ® Mogava HanpsxeHus 230V £10% Campo di regolazione elettrodo ® Aunanason npu sn-oii cake 5 - 130 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Campo di regolazione TIG DC e /uanason npu cake TIG DC 5 - 130 A
Tensione a vuoto ® Hanmpserue xonoctoro xosa 95V Topsiumii 3amyck ® [opsiumii 3anyck Automatic
Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. npu 100% MMA 2,3 KW Arc force o Cuna gyru Automatic
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. MowH. npu 100% TIG DC 1,5 KW Anti incollaggio ® Orcyrcrane mpunmnarmnsg Automatic
Tensione d'arco elettrodo ® Hanpe ayrv npu ca-xe amom 20,2 - 25,2 V Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrv Striscio/  SCRATCH
Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayrv npu TIG cBapke 102-152V

Corrente max ® MakcumasibHbii ToK 21 A

Fusibile di protezione ® rnasxuii npegoxparurens time lag16 A ritardato

Fattore di potenza ® KoagppuumenT mowrHocTn 0,85

Grado di protezione ® Crenenb 3awus IP21S

Classe d'isolamento ® Knacc usonsumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C

Dimensioni (w) ® ra6aputsi (M) 250x130x220

Peso (Kg) * Bec (kr) 5,25

DN Y



AC.KIT.CAVI.16.25

ADYV SERIES _
INVERT 130/60 G-PROT .—‘

0p

DDF115.130.ELE.07.00

AC.KIT.ELE.16.25.V

02X I8

IP

AC.KIT.TIG.17V4.25
ma
L1 Y

} AC.KIT.TIG.17V8.25

m8

AC.RID.MAN.O1

_.‘

o AC.RID.02.15L

G-PROT

Over-Voltage
PROTECTION

. vm,  COARG.TS0T1
@ﬁ.&.
(A

designed for use with
MOTOR-GENERATOR

AC.VAL.1200

ﬂ_
©

PROCESSI / MPOLIECCbI

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6otsi 130 A-70%

Corrente al 100 %  TIG DC Tok npn 100% 110 A

Ciclo di lavoro eleftrodo ® Pex. pa6. npu ceapke 31-om 130 A - 60%

Corrente al 100 % ® Tox npu 100% 100 A

Tensione di alimentazione ® MMogaua Hanpsxerus 230V £10% Campo di regolazione elettrodo ® Ananason npu sn-oii cake 5 - 130 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Campo di regolazione TIG DC e /uanazor npu ca-xe TIG DC 5 - 130 A
Tensione a vuoto ® Hanmpserue xonoctoro xosa 95V Topsiuuii 3anyck ® [opsymii 3amyck Automatic
Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 3 KW Arc force o Cuna gyru Automatic
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. Mowk. npu 100% TIG DC 2 KW Anti incollaggio ® Orcyrcrane mpunmnarnsg Automatic
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npn ceke anom 20,2 - 25,2 V Tipo innesco TIG DC ® Tun nogxura ayrm Striscio/  SCRATCH
Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayrn npu TIG cBapke 102-152V

Corrente max ® MakcvmarbHbli TOK 21 A

Fusibile di protezione ® Maskmi npegoxparmtens time lag16 A ritardato

Fattore di potenza ® Koagguument mowHoctn 0,85

Grado di protezione ® Crenenb 3awusi IP21S

Classe d'isolamento ® Knacc uzonaumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C

Dimensioni (wm) ® ra6aputsi (M) 250x130x220

Peso (Kg) * Bec (kr) 5,25

N\ N7

MMA



ADV SERIES

DDF115.140.T7-E.06.00

INVERT 140/40 SL G-PROT R

Eaw

PROCESSI / MPOLIECCbI

AC.KIT.CAVL.16.25

0L

AC.KIT.ELE.16.25.V

AC.KIT.TIG.17V4.25

m4
- ]

} AC.KIT.TIG.17V8.25

m8

AC.RID.MAN.O1

~. AC.RID.02.15L

G-PROT

Over-Voltage
PROTECTION

designed for use with
MOTOR-GENERATOR

CO.ARG.19011

AC.VAL.1200

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6otsi 140 A - 50%
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npn 100% 100 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pab. npu ceapke ar-om 140 A - 40%
Corrente al 100 % ® Tok mpu 100% 90 A
Tensione di alimentazione ® Mogava HanpsxeHus 230V £10% Campo di regolazione eletrodo ® Aunanason npu sn-oii cake 5 - 140 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Campo di regolazione TIG DC e /uanason npu cake TIG DC 5 - 140 A
Tensione a vuoto ® Hanmpserue xonoctoro xosa 95V Topsiumii 3amyck ® [opsiumii 3anyck Automatic
Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. npu 100% MMA 2,6 KW Arc force o Cuna gyru Automatic
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. MowH. npu 100% TIG DC 1,7 KW Anti incollaggio ® Orcyrcrane mpunmnarmnsg Automatic
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npu ca-xe amom 20,2 - 25,6 V Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrv LIFT ARC
Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayrv npu TIG cBapke 102-156V
Corrente max ® MakcumasibHbii ToK 23 A
Fusibile di protezione ® rnasxuii npegoxparurens time lag16 A ritardato
Fattore di potenza ® KoagppuumenT mowrHocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenenb 3awus IP21S
Classe d'isolamento ® Knacc usonsumm F
Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (w) ® ra6aputsi (M) 250x130x220

5,25

Peso (Kg) * Bec (kr)

N\ AN 7




AC.KIT.CAVI.25.50

ADYV LINE

INVERT 170/35 SL G-PROT .

DDF115.170.T7-E.01.00

[ AC.KIT.ELE.25.50.V]

[ ACKIT.TIG.17V4.50]

ma
x5 -

f AC.KIT.TIG.17V8.50

m8

[ __ AC.KIT.TIG.26V4.50]
m4

O
AC.KIT.TIG.26V8.50

m8

AC.RID.MAN.O1

G-PROT

Over-Voltage
PROTECTION

- [ AC.RID.02.15L]|

5

CO.ARG.19011

designed for use with
MOTOR-GENERATOR

( S
s?,{;/,

ASI ‘ﬂ% _ AC.VAL.1200
%5 ZE;ZE ‘-\l x
%] 2 . .

A

PROCESSI / MPOLIECCbI

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6otsi 170 A - 45%

Corrente al 100 %  TIG DC Tok npn 100% 130 A

Ciclo di lavoro eleftrodo ® Pex. pa6. npu ceapke 31-om 170 A - 35%

Corrente al 100 % ® Tox npu 100% 115 A

Tensione di alimentazione ® MMogaua Hanpsxerus 230V £10% Campo di regolazione elettrodo ® Aunanason npu sn-oii cake 5 - 170 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Campo di regolazione TIG DC e Auanason npu ca-xe TIG DC 5 - 170 A
Tensione a vuoto ® Hanmpserue xonoctoro xosa 95V Topsiuuii 3anyck ® [opsymii 3amyck Automatic
Potenza nominale elettrodo 100% ® rotp. mowH. mpu 100% MMA 3,6 KW Arc force o Cuna gyru Automatic
Potenza nominale TIG DC 100% ® otp. Mowk. npu 100% TIG DC 2,5 KW Anti incollaggio ® Orcyrcrane mpunmnarnsg Automatic
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npn ceke anom 20,2 - 26,8 V Tipo innesco TIG DC ® Tun nogxura ayrm LIFT ARC

Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayrn npu TIG cBapke 102-16,8V

Corrente max ® MakcvmarbHbli TOK 29 A

Fusibile di protezione ® Maskmi npegoxparmtens time lag16 A ritardato

Fattore di potenza ® Koagguument mowHoctn 0,85

Grado di protezione ® Crenenb 3awusi IP23 S

Classe d'isolamento ® Knacc uzonaumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C

Dimensioni (wm) ® ra6aputsi (M) 285x155x220

Peso (Kg) * Bec (kr) 6,05

"\\

MMA



AC.KIT.CAVI.25.50

INDUSTRIE SERIES
E 161 DGi E 161 CDi

. AC.KIT.ELE.25.50
25 mm?
DDF115.160.T-E.01.00 DDD115.160.T-E.01.00

[ AC.KIT.ELE.25.50.V]

AC.KIT.TIG.17V4.50

m4
]

AC.KIT.TIG.17V8.50

m8

.v.w.! muusrmem

.ﬂlp_ ::‘l F

Ii1 nc ————————————
AC.KIT.TIG.26V4.50
m4

AC.KIT.TIG.26V8.50

m8

AC.RID.MAN.O1

AC.RID.FL.30F

BASIC w [ —— P CO.ARG.19011
8,30 :

‘ 1"'3 AC.VAL.1200 fad AC.CO0.DI.5
‘ i M5
AC.MAS.ELMET AC.CO.PU.5

M5
PROCESSI / IPOLIECCH! ‘

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6orsi 160 A -70% ) T eEoR
Corrente al 100 %  TIG DC Tok npn 100% 135 A
Ciclo di lavoro eleftrodo ® Pex. pa6. npu ceapke 3r-om 160 A - 60% '
Corrente al 100 % ® Tox npu 100% 125 A

INVERTER / UHBEPTOP FUNZIONI / ®YHKLUU
Tensione di alimentazione ® MMogaya Hanpsxerus 230V £10% Campo di regolazione elettrodo ® Aunanason npu sn-oii cake 5 - 160 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Campo di regolazione TIG DC ® Auanason npu ca-ke TIG DC 5 - 160 A
Tensione a vuoto ® HanmpseHue xonoctoro xosa 75/85V Topsiuuii 3anyck ® opsymii 3anyck Automatic
Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 3,9 KW Arc force o Cuna gyru L & NBc9AR -xyapdd&IU, )R TU,
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. MowH. npu 100% TIG DC 2,6 KW Anti incollaggio ® Orcyrcrane mpunmnarmns Automatic
Tensione d’arco elettrodo ® Hanp-e ayru npu cexe anom 20,2 - 26,4 V Tipo innesco TIG DC ® Tun nogxura ayrm LIFT ARC
Tensione d'arco TIG  Hanp-e ayrv npu TIG cBapke 102-16,4V *Pulser e reHeparop mmnysbcos SI/YES
Corrente max ® MakcuMasbHbIVi TOK 27 A *Frequenza Pulser ® leHeparop ummysbcos 3OR 175 Hz
Fusibile di protezione ® MMnaskmi npegoxparmtens time lag1é A ritardato *Ciclo attivo Pulser ® AkT. wmksn re-pa umn. 50%
Fattore di potenza ® Koagpguument mowHoctn 0,85
Grado di protezione ® Crenenb 3awusi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc uzonaumm F
Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wm) ® ra6aputsi (M) 285x180x220
Peso (Kg) * Bec (kr) 8,30

(3CHGR 183 CC aGl 1 Ba8Ox UcTx&Ud&/x0SUpd 1D
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INDUSTRIE SERIES
C 181 CDi LONG ARC

DDD115.180.T-E.02.00

PROCESSI / MPOLIECCbI

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6orsi 180 A - 50%
Corrente al 100 %  TIG DC Tok npn 100% 135 A
Ciclo di lavoro eleftrodo ® Pex. pa6. npu ceapke 3r-om 180 A - 40%
Corrente al 100 % ® Tox npu 100% 125 A
INVERTER / UHBEPTOP
Tensione di alimentazione ® Mogava HanpsxeHns 230V £10%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HanmpseHue xonoctoro xosa 85V

Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 3,9 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. MowH. npu 100% TIG DC 2,6 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npn ceke anom 20,2 - 27,2 V
Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayrv npu TIG cBapke 10,2-172V
Corrente max ® MakcumasibHbIi Tk 31 A
Fusibile di protezione ® Mnaskwmi npegoxparutens time lag20 A ritardato
Fattore di potenza ® Koagpguument mowHoctn 0,85
Grado di protezione ® Crenenb 3awusi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc nsonsumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wm) ® ra6aputsi (M) 285x180x220
8,30

Peso (Kg) * Bec (kr)

‘\\

N\ NN U 77

AC.KIT.CAVI.35.50

[ g AC KITELE.35.50)
35 mm?

[ AC.KIT.ELE.35.50.V]

o\ LIFT

AC.KIT.TIG.26V4.50
ma

AC.KIT.TIG.26V8.50
m8

AC.RID.MAN.O1

P [ AC.RID.02.30L]

j ]
AC.RID.FL.30F

AC.CO.PE.8. 01 o

S

AC.MAS.ELMET| P

&
| ¥

CO.ARG.19011

AC.C0.DL5
M5

AC.VAL.1200 AC.GBOX

FUNZIONI / ®YHKUUU

Campo di regolazione elettrodo ® Juanason npu snoii ceke 5 - 180 A
Campo di regolazione TIG DC e Avanason npu ca-ke TIG DC 5 - 180 A

Topsiunit 3anyck ® fopsumii 3arnyck Automatic
Arc force o Cuna gyru L’ a NBc9AR -xyapd&IU,)Ro TU,
Anti incollaggio ® Orcyrcrane mpununarng Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nogxura ayrm LIFT ARC
Pulser ® eHepatop ummnysibcoB SI/YES
Frequenza Pulser ® leHeparop ummysbcos 3OR 175 Hz
Ciclo attivo Pulser ® AKT. Lk rer-pa mmn. 50%

MMA



INDUSTRIE SERIES
C 201 CDi LONG ARC

DDD115.200.T-E.02.01

PROCESSI / MPOLIECCbI

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6otsi 200 A - 40%
Corrente al 100 %  TIG DC Tok npn 100% 140 A
Ciclo di lavoro eleftrodo ® Pex. pa6. npu ceapke 3r-om 200 A - 35%
Corrente al 100 % ® Tox npu 100% 130 A
INVERTER / UHBEPTOP
Tensione di alimentazione ® Mogava HanpsxeHns 230V £10%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HanmpseHue xonoctoro xosa 85V

Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 4,1 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. MowH. npu 100% TIG DC 2,7 KW
Tensione d’arco elettrodo ® Hanp-e ayru npu ce«xe arom 20,2 - 28,0 V
Tensione d'arco TIG  Hanp-e ayrv npu TIG cBapke 10,2-18,0V
Corrente max ® MakcumasibHbii ToK 36 A
Fusibile di protezione ® Mnaskmi npegoxparutens time lag20 A ritardato
Fattore di potenza ® Koagpguument mowHoctn 0,85
Grado di protezione ® Crenenb 3awusi IP21S
Classe d'isolamento ® Knacc nsonsumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wm) ® ra6aputsi (M) 385x180x220
Peso (Kg) * Bec (kr) 9,25

AC.KIT.CAVI.35.50

AC.KIT.ELE.35.50
35 mm?
i; —_

AC.KIT.TIG.26V4.50
ma

e

AC.KIT.TIG.26V8.50

m8

AC.RID.MAN.O1

——. AC.RID.02.30L

o, CEDILE
73!

. vm,  COARG.TS0T1
@gg.&,
(A

s AC.C0.DL5

i i

AC.MAS.ELMET|

AC.CO.PE.8.01
m8

FUNZIONI / ®YHKUUU

Campo di regolazione elettrodo ® Juanason npu anoii cake 5 — 200 A
Campo di regolazione TIG DC e Auanason npu ca-ke TIG DC 5 — 200 A

Topsiunit 3amyck ® [opsumii 3amyck Automatic
Arc force o Cuna gyru L’ a Nic9AR -xyapd&IU,)Ro TU,
Anti incollaggio ® Orcyrcrane mpunmnarmns Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nogxura ayrm LIFT ARC
Pulser ® eHepatop ummnysibcoB SI/YES
Frequenza Pulser ® leHeparop ummysbcos 3OR 175 Hz
Ciclo attivo Pulser ® AKT. Lk rer-pa mmn. 50%

22 SE S
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INDUSTRIE SERIES
E 250 DGi

DDF115.250.T-E.01.00

PROCESSI / MPOLIECCbI

E 250 CDi

DDD115.250.T-E.01.00

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6oTsi 250 A -70%
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npu 100% 210 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pa6. npu ceapke an-om 250 A - 60%
Corrente al 100 % ® Tok npu 100% 195 A
INVERTER / UHBEPTOP

Tensione di alimentazione ® MMogaya HanpseHus 3x400V-10+15%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HanpseHue xonocToro xoaa 75V/105V

Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 6,8 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. mowr. npu 100% TIG DC 4,8 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayru npn ceke anom 20,2 — 30,0 V
Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayrv npu TIG ceapke 10,2-200V
Corrente max ® MakcuMasibHbIi ToK 16 A
Fusibile di protezione ® Mnaskwii npesoxparmtens time lag16 A ritardato
Fattore di potenza ® Koaggmument mowHocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenenb awutbi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc nsonsumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® ra6aputer (Mm) 400x180x225
Peso (Kg) e Bec (kr) 13,00

AC.KIT.CAVI.50.50

| g@mm AC.KIT.ELE.50.50]
50 mm?

[ AC.KIT.TIG.26V4.50
ma4

Ay

AC.KIT.TIG.26V8.50

m8

AC.RID.MAN.O1

¢

) AC.RID.02.30L

I — AC.RID.FL.30F|
|
t

CO0.ARG.19011

MMA

AC.CO.DI.5

i M5
I AC.CAR.SIN1
AC.MAS.ELMET|

‘ AC.CO. PEBD1

FUNZIONI / ®YHKLUU

Campo di regolazione elettrodo ® Auanason npu snoii caxe 5 — 250 A
Campo di regolazione TIG DC e Avanason mpu caxe TIG DC 5 — 250 A

Topsiunit 3anyck ® fopsumii 3anyck Automatic
Arc force o Cuna ayru L a NB:9AR -xyapd&RTU,)Ro TU,
Anti incollaggio ® Orcyrcraue npunmnarnsg Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nomxwra ayrm LIFT ARC
*Pulser ® eHepatop umnynbcoB SI/YES
*Frequenza Pulser ® lenepatop umrnynbcos 3 OR 175 Hz
*Ciclo attivo Pulser ® AT. mkn rer-pa mmn. 50%

(3G 188 CC a8 1 B8 UcTx&Ud8/x0SUp& 1D




INDUSTRIE SERIES
E 320 DCi

DDF115.320.T-E.03.00

PROCESSI / MPOLIECCbI

E 320 CDi

DDD115.320.T-E.01.00

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6otsi 320 A-70%
Corrente al 100 %  TIG DC Tok npn 100% 265 A
Ciclo di lavoro eleftrodo ® Pex. pa6. npu ceapke 3r-om 320 A - 60%
Corrente al 100 % ® Tox npu 100% 245 A
INVERTER / UHBEPTOP

Tensione di alimentazione ® flosava Hanpsxerns 3x400-10+15%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HampseHue xonoctoro xoaa 75V/105V

Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 9,1 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. MowH. npu 100% TIG DC 6,8 KW
Tensione d’arco elettrodo ® Hanp-e ayru npu ce«xe arom 20,2 - 32,8 V
Tensione d'arco TIG  Hanp-e ayrv npu TIG cBapke 10,2-22,8V
Corrente max ® MakcuMasbHbIVi TOK 22,5 A
Fusibile di protezione ® Mnaskmi npegoxparmtens time lag20 A ritardato
Fattore di potenza ® Koagpguument mowHoctn 0,85
Grado di protezione ® Crenenb 3awusi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc nsonsumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (w) ® ra6aputsi (M) 420x180x265
Peso (Kg) * Bec (kr) 14,75

N\ NN U7

AC.KIT.CAVI.50.50

[ g AC KITELE.50.50)
50 mm?

[ AC.KIT.TIG.26V4.50]
ma

e

AC.KIT.TIG.26V8.50

m8

AC.RID.MAN.O1

¢

) AC.RID.02.30L

I —_— AC.RID.FL.30F
|
t

) CO.ARG.19011
ity
sa;; i

AC.CO.DI.5

i M5
I AC.CAR.SIN1
AC.MAS.ELMET]|

‘ ACCDPEBD’I

FUNZIONI / ®YHKUUU

Campo di regolazione elettrodo ® Juanason npu snoii ceke 5 - 320 A
Campo di regolazione TIG DC e Avanason npu ca-xe TIG DC 5 - 320 A

Topsiunit 3anyck ® fopsumii 3amyck Automatic
Arc force o Cuna gyru L’ a Nic9AR -xyapd&IU,)Ro TU,
Anti incollaggio ® Orcyrcrane mpunmnarnsg Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nogxura ayrm LIFT ARC
*Pulser ® [eHepaTop uMy/IbCOB SI/YES
*Frequenza Pulser ® leHeparop ummysbcos 3OR 175 Hz
*Ciclo aftivo Pulser ® AKT. Lukn rewpa umn. 50%

(3CHGR 183 CC aGl 1 Ba8Ox UcTx&Ud&/x0SUpd 1D




Accessori / Akceccyap/ MMA

ACCM.16.25.2
ACCM.25.50.4
ACCM.35.50.4
ACCM.50.50.4

ACKITELE.16.25
ACKITELE.25.50
ACKITELE.35.50
ACKITELE.50.50

ACKITELE.16.25
ACKITELE.25.50
ACKIT.ELE.35.50

MMCDO0B00

MMCDO0500

MMCHO0570

ACRID.MAN.O1

AC.RID.02.15L

AC.RID.02.30L

massa,/3asemneHve 16 MM M. 2 TX 25
massa,/ 3asemneHve 25 Mm? M. 4 TX 50
massa,/ 3asemneHve 35 Mm? M. 4 TX 50
massa,/ 3azemneHve 50 Mm? M. 4 TX 50

ACKIT.CAVI.16.25 kit cavi elettrodo 3+2 16 MM*TX25
ACKIT.CAVI.25.50 kit cavi elettrodo 3+2 25 mM*TX50
ACKIT.CAVI.35.50 kit cavi elettrodo 3+2 35 mM*TX50
ACKIT.CAVL.50.50 kit cavi elettrodo 3+2 50 mM*TX50

3a3eM/IeHNE, NEKTPOAOAEPXKATENb

kit electrode set 3+2 m. da 16 TX 25
kit electrode set 3+2 m. da 25 TX 50
kit electrode set 3+2 m. da 35 TX 50
kit electrode set 3+2 m. da 50 TX 50
Habop cBapLumka

.V  suitecase kit 3+2 M. da 16 TX 25
.V suitecase kit 3+2 M. da 25 TX 50
.V suitecase kit 3+2 M. da 35 TX 50

Habop B slwmke

spina mobile 60059 NG
KkoHHekTop TX 50

spina mobile 60029 NG
KOHHekTop TX 25

ACKIT.TIG.17V4.25 ropenka 17V4 C/pyyHoit M. 4 TX 25
ACKIT.TIG.17V8.25 ropenka 17V8 C/pyuHoii M. 8 TX 25
ACKIT.TIG.17V4.50 ropenka 17V4 C/pyyHoii M. 4 TX 50
ACKIT.TIG.17V8.50 ropenka 17V8 C/pyuHoii M. 8 TX 50
ACKIT.TIG.26V4.50 ropenka 26V4 C/pyyHoit M. 4 TX 50
ACKIT.TIG.26V8.50 ropenka 26V8 C/pyuHoit M. 8 TX 50

connettore comando a distanza
THE3Z0 151 AUCTAHLMOHHOTO YrpaB/eHus

riduttore a 1 manometro per bombole usa
e getta.
penykTop C 1 MaHOMeTpOM

riduttore a 2 manometri 601-15L-AR
peayKTop C 2 MaHoMeTpaMy

riduttore a 2 manometri 801B-30L-AR
peayKTop C 2 MaHoMeTpaMy

AC.RID.FL.30F

CO.ARG.19011

ACCODLS

AC.COPU.S

AC.GBOX

AC.CARSIN1

ACVAL.1200

ACMASELMET

AC.COPEB.O1

AC.VAL.1600

riduttore con fluss. 801DB-30FAR-719
peaykTop € 1 MaHOMETPOM

bombola ARGON
BannoH Aprona

comando a distanza CD 500 m. 5
NyNbT AUCTAHLMOHHOTO YpaBneHus

comando pulser CP 500 m. 5
AMCTaHLMOHHOE ynpaBnetue CD 500 M. 5

G-BOX

carrello con blocco saldatrici
cpoarkson xyvyeloenileowara

valigetta / swmk RAL 7040

maschera ad elmetto autoscurante
Macka CBapLuvKka ¢ hubTpoM

comando a pedale CF 400 m. 8
nefanb M. 8

valigia alluminio/ anioM1H1eBbIN SLLMK
cm 56x26x41

MM



LA SALDATURA'

La saldatura TIG (Tungsten Inert Gas) avviene grazie all’arco che si crea tra un elettrodo infusibile
(Tungsteno) e il pezzo da saldare. L'elefirodo, la zona fusa e I'arco elefirico sono protetti da un gas
inerte (ARGON). La saldatura pud avvenire con o senza materiale di apporto; quando si apporta
del materiale la bacchetta di apporfo deve essere compatibile con il pezzo da saldare (Fe - inox -
Alluminio, ecc...).

procedimento molto pulito e senza scoria. Il cordone risulta con un’oftima penetrazione, ha un
bell'aspetto e non richiede le consuete operazioni di finitura.

¢ con il mefodo TIG si pud saldare la maggioranza dei materiali:

- FE - INOX - RAME in corrente continua (DC)

- ALLUMINIO e sue leghe in corrente alternata (AC).

Con il nuovo sistema di controllo a microprocessore sui modelli CDi & possibile utilizzare una
corrente continua pulsata che permette un miglior controllo del bagno in particolari condizioni
operative.

Nella figura viene mostrato il principio: Il bagno di saldature viene formato dagli impulsi di picco(lp),
mentre la corrente di base (Ib) mantiene |'arco acceso.

Questa soluzione facilita la saldatura di piccoli spessori e, confrontata ad una saldatura a TIG
tradizionale, eseguita a pari valori di corrente media (Im), assicura una zona termicamente limitata
senza perforazioni, con minori deformazioni, minor pericolo di cricche a caldo e di inclusioni
gassose.

Nella saldatura TIG DC e AC I'eletirodo di Tungsteno non deve mai venire a contatto con il pezzo
da saldare. Per questo motivo si deve innescare |'arco a distanza tramite impulsi di alta frequenza
(HF) o, inalternativa, con il metodo LIFT che mantiene una buona qualita di innesco ma ne rallenta
I'operazione in quanto per innescare 'arco, I'elefirodo deve toccare il pezzo. Esistono tre tipologie
di eletirodo in tungsteno contraddistinte da dei colori:

Universale
Alluminio e le sue leghe

Tungsteno Ceriato Crigio
Tungsteno Puro

Verde/Bleu

Mpu TIG cBapke Ayra nosBsiETCS MeXAY paboyeli MOBEPXHOCTbIO U HEMABSIUMMCS 3NEKTPOAOM (Bombthpam).
Paboyasi NoBEPXHOCTb, 3MEKTPOA M Ayra 3allMLieHbl OT OKUCIEHWS 3aLUMTHBIM ra3oM (AproH), YTO BbIXOAUT U3
ropenku TIG. TIG cBapky MOXHO Mpou3BOAMTL C v 6e3 3anonHsiowero Matepuana. Koraa 3anonHstowme
MaTepuanbl MCNonb3ylTcs, 0693aTenbHO HeobX0ANMO CneanTb 3a TeM, YTO6 OHM Bbin aBCOMIOTHO COBMECTUMBI
CO CBapVBAEMbIM MaTepUasnoM (CTanb, HEpXaBetoLLas CTanb, anoMUHHIA U Ap.).

TIG cBapka oueHb uncTasi, 6e3 LWwraka. [lyra 04YeHb XOpOLLO MPOHMKAET B MaTepuan, LUOB 04eHb aKKYpaTHBIN.
HeT Heo6X0AMMOCTY NONMPOBATb WM YUCTUTD LIOB LETKOM.

TIG cBapKa 1CMob3yeTCs CO MHOTUMM MeTaamm:

- Cranb, HepxaBelowas cTanb, Meab npu DC cBapke.

- ATIIOMUHWIA 1 Apyrie nerkvie crinasbl npu AC cBapke.

Hawwu CDI Mogenu UMEloT HOBbI MUKPOMPOLIECCOP ANS KOHTPONS 3a CBApKOM. DTW MOAEM MMEIOT BaxHble
CBOWCTBA MMMYNbCHOTO TOKA, KOTOPbIE MO3BOMAT MAKCUMaNbHO ONTUMM3UPOBATb MPOLIECC CBAPKY.

Ha pucyHke psinoM 06bSICHSETCS AeiCTBIUE MMMYNLCHOMO TOKa:

Ba3oBblit TOK MOAAEPXKMBAET Ayry, MOKa OHa 0BPA30BBIBAETCS PE3KUMM MMMYSbCHBIMM MakcuMyMamm (Ip). 3To
CBOMCTBO MO3BOSET MPOBOAMTHL CBAPKY TOHKMX Paboumx NOBEPXHOCTEN, MPEAOTBpaLLAs MOSIBNEHWE MPOXOroB,
yMeHblwasi nnowagb HAZ (Heat Affected Zone - 3oHa Tepmuueckoro Bosaeiicteus). Takum o6pasom, umeer
MECTO /Wb HE3HAYUTENbHAS AWCTIEPCUS TEMMEPATYPbI, HE3HAUMTENbHAS AedOpMaLMA MaTepUana - HUKaKuX
TPELUMH 1 Ny3bipeid.

Mpu TIG DC wnn AC cBapke Ao/mkHA paboTaTb CUCTEMA BbICOKOYACTOTHOMO 3aXMraHUsi WHBEPTOPA, YTOObI
n3bexaTb KOHTaKTa Mexay 3nekTpodoM (BonbdpamoM) M obpabaTbiBaeMoii AeTanblo. [pyrM pelueHnemM Ans
Hegoporux uHeepTopos TIG siBnseTcs LIFT nomxur, rae BoNbhpaM AOMKEH CMIErka KOCHYTbCS 0bpabaTbiBaeMon
[eTany, YTO6bl MONYYUTb 33X raHue Ayry.

CylwecTByeT Tpu Buda BObdPaMOBbIX 3MEKTPOAOB B ABYX PasHbIX LBETAX:

Llepuii Bonbdpama Cepblit
YucTbili Bonbdhpam 3eneHblit/Tony6oit

YHuBepcanbHoe
ANIOMUHUA W NErkue Cnnasbl

Ugello Gas Elettirodo Tungsteno

Pinza Serra Eletirodo

Argon 8 Uscite Inveter

Materiale d’apporto Arco

5

Materiale Base

Saldatura corrente continua Saldatura corrente continua pulsata

Inverter

Riduttore

Torcia

Materiale Base

Bombola Argon

lasoBoe corio BornbgpamoBbiii 31eKTpoa

@aken paboyero KoHLa 3/1eKTpoda

o Beixoab!
AproH nHBEPTOPA
HanonHuTens Ayra
— b
OcH. Bely-80

a—a_

[OCTOSIHHBIV CBAPOYHbIN TOK DC umnynecHas cBapka

WHBepTop Aganrep

lopenka

OcH. BelL-B0

barnsnoH AproHa




ADV SERIES
DIGITIG 170/50 HF G-PROT

DDD115.170.T7-E.02.00

ERGUS » ©

- ks _-._'_

(41 :
ERGUS tims s

PROCESSI / MPOLIECCbI

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexm pa6otsi 170 A - 60%
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npu 100% 120 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pa6. mpu ceapke 3n-om 170 A - 50%
Corrente al 100 % ® Tok npu 100% 105 A
INVERTER / UHBEPTOP
Tensione di alimentazione ® Mogaya Hanpsxerms 230V£10%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HampsxeHue xonocroro xoaa 100 V

Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 3,5 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® Morp. mowH. mpu 100% TIG DC 2,3 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayru npu ceke anom 20,2 — 26,8 V
Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayru npu TIG ceapke 10,2-168V
Corrente max ® MakcuMasibHbIi ToK 29 A
Fusibile di protezione ® Mnaskwii npegoxparmtens time lag20 A ritardato
Fattore di potenza ® Koagpgmument mowHocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenenb awutbi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc nsonsumm F

Temperatura ambiente © Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® ra6aputsr (Mm) 405x155x220
Peso (Kg) e Bec (kr) 8,80

AC.KIT.CAVI.25.50

L

AC.KITELE.25.50
MMe 25

AC.KIT.TIG.17.4.50
ma4

-

AC.KIT.TIG.17.8.50

m8

AC.KIT.TIG.26.4.50
ma

AC.KIT.TIG.26.8.50

m8

AC.RID.MAN.O1

‘ ,/ AC.RID.FL.30F]
f;-@.J

CO0.ARG.19011

Over-Voltage
PROTECTION

designed for use with
MOTOR-GENERATOR

‘ 9{3’" %

AC.MAS.ELMET!|

&

AC.MAS.ELMRG

TIG DC

FUNZIONI / ®YHKLUU

Campo di regolazione elettrodo ® Auanason npu snoii caxe 5 - 170 A
Campo di regolazione TIG DC e Avanason mpy ca-xe TIG DC 5 - 170 A

Fopsiumi 3anyck ® [opsqmid 3anyck Automatic
Arc force o Cuna ayru selezionabile/on/off option
Anti incollaggio ® Orcyrcraue npunmnarmns Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nomxwra ayrv HF/LIFT ARC
Comando consenso TIG e Kontpons TIG 2/4T - STEP
Corrente di base ® Bazosbiii Tok 5-100%
Regolazione tempo di salita ® Hacrposika spemerin 0-20sec
Regolazione tempo di discesa e Hacrp. pex. nag-s Toka 0-20sec
Regolazione ritardo gas ® Post gas 0,5-20sec
Corrente finale ® duranbHbii Tok 5-100%
Pulser ® 'enepaTop ummnysibcoB Sl / YES
Frequenza Pulser ® eHepatop nmnynbcoB 1-300 Hz

Memorie e MporpammHas namsre 3




INDUSTRIE SERIES
WIG 171 HF Abi

DDA115.170.T-E.01.01

s
. mnus'r‘n'i

PROCESSI / MPOLIECCbI

WIG 170 HF cpi

DDD115.170.T-E.01.00

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexwum paborsi 170 A - 60%

Corrente al 100 % ® TIG DC 7ok npn 100% 130 A

Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pa6. npu ceapke sn-om 170 A - 50%

Corrente al 100 % ® Tok npn 100% 120 A
INVERTER / UHBEPTOP

Tensione di alimentazione ® lMogava HanpsxeHus 230V=10%

Frequenza ® Yacrora 50/60Hz

Tensione a vuoto ® HanpsxeHue xonocToro xoaa 85V
Potenza nominale elettrodo 100%  Morp. moww. mpn 100% MMA 3,7 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® Morp. mMowH. npn 100% TIG DC 2,5 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayru npu ca-xe anom 20,2 - 26,8 V
Tensione d'arco TIG ® Hanpe ayrv npu TIG cBapke 10,2-16,8V
Corrente max ® MakcuMasibHbIi ToK 29 A
Fusibile di protezione ® IMnaskwii npegoxparmtens time lag16 A ritardato

Fattore di potenza ® Koaguument mowHocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenetb 3awymtsi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc uzonaumm F
Temperatura ambiente ® Pa6ouas remneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (w) ® ra6aputsi (M) 385x180x220
10,25

Peso (Kg) * Bec (kr)

(3G 188 CC a8 1 B8k UcTx&Ud8/x0SUp& 1 D

AC.KIT.CAVI.25.50

AC.KIT.ELE.25.50
MM2 25
ir;: —_

AC.KIT.TIG.17.4.50
ma

-~y

AC.KIT.TIG.17.8.50

m8

AC.KIT.TIG.26.4.50

ma
S

AC.KIT.TIG.26.8.50

m8

AC.RID.MAN.O1

s+ AC.RID.02.30L
]

@'\/

-l

AC.RID.FL.30F

& CO.ARG.19011
S

2 AC.CO0.DL5
i M5

AC.GBOX

AC.MAS.ELMET| AC.CAR.SIN1

AC.MAS.ELMRG AC.CO.PE.8.01

m8

FUNZIONI / ®YHKLUUU

Campo di regolazione elettrodo © Juanason npu snoii cake 5 - 170 A
Campo di regolazione TIG DC ® AvanasoH npu ca-xe TIG DC 5 - 170 A

Topsuuii 3anyck ® [opsyuii 3amyck Automatic
Arc force e Cuna ayrm selezionabile/on/off option
Anti incollaggio ® Orcyrcraue npunmnanms Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrv HF/LIFT ARC
Comando consenso TIG e Kortpons TIG 2/4T - STEP
Corrente di base ® Bazosbii Tok min. + 80%
Regolazione tempo di salita ® Hacrpoiika spemern 0-20sec
Regolazione tempo di discesa © Hacrp. pex. nag-s Toka 0-20sec
Regolazione ritardo gas ® Post gas 0-20sec
Corrente finale ® @unansHbii Tok min. + 80%
Pulser ® 'eHepatop umnybcoB Sl / YES
Frequenza Pulser ® Yactota rew-pa umn. 1-500 Hz / *1-400 Hz
*Ciclo aftivo Pulser ® AKT. unkn rew-pa umn. 10-90%

*Memorie e fporpammHasi namsTb 18
*Bi-level OE-H1M)-. 2 Sl / YES




INDUSTRIE SERIES
WIG 201 HF Abi

DDA115.200.T-E.01.01

WIG 201 HF cpi

DDD115.200.T-E.01.02

DL IS
5
10,25
a
PROCESSI / NPOLIECChI
Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6orsi 200 A - 40%
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npn 100% 140 A
Ciclo di lavoro eleftrodo ® Pex. pa6. npu ceapke 1-om 170 A - 50%
Corrente al 100 % ® Tok npn 100% 130 A
INVERTER / UHBEPTOP
Tensione di alimentazione ® flogava Hanpsxenns 230V+10%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HaripsxeHue xoa0CToro xo4a 85V

Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowt. npu 100% MMA 4,1 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® fotp. mowH. mpu 100% TIG DC 2,7 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npu ceke anom 20,2 - 26,8 V
Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayrv npn TIG ceapke 10,2-18,0V
Corrente max ® MakcuMasibHbI ToK 29 A
Fusibile di protezione ® Mnaskmi npegoxparmtens time lag20 A ritardato
Fattore di potenza ® Koagpuument mowHocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenenb 3awmtsi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc uzonsumm F

Temperatura ambiente ® Pa6oyas remneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® rabaputsi (Mm) 385x180x220
10,25

Peso (Kg;) ® Bec (kr)

(3G’ 188k CC a8 1 B8k UcTx&Ud8/x0SUp& 1 D

AC.KIT.CAVI.35.50

AC.KIT.ELE.35.50
MM? 35
ir;: —_

AC.KIT.TIG.26.4.50
ma

-~y

AC.KIT.TIG.26.8.50

m8

AC.KIT.TIG.18.4.50

AC.KIT.TIG.18.8.50
——

AC.KIT.TIG.20.4.50

AC.KIT.TIG.20.8.50

AC.RID.MAN.O1

s+ AC.RID.02.30L
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AC.RID.FL.30F

o CO0.ARG.19011

AC.C0.DL5

i :

AC.GBOX

AC.MAS.ELMET!|

g

AC.MAS.ELMRG

AC.CO.PE.8.01
m8

FUNZIONI / ®YHKUUU

AC.CAR.SIN1

AC.RAF-230.01

Campo di regolazione elettrodo © Juanason npu anoii cake 5 - 170 A
Campo di regolazione TIG DC ® Auanason npu ca-«e TIG DC 5 - 200 A

TopsuuiA 3anyck ® [opsymii 3amyck Automatic
Arc force o Cuna gyru selezionabile/on/off option
Anti incollaggio ® Orcyrcraue npumnanms Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrv HF/LIFT ARC
Comando consenso TIG e Kontpons TIG 2/4 T - STEP
Corrente di base ® Bazosbii Tok min. + 80%
Regolazione tempo di salita ® Hactposika pemern 0-20sec
Regolazione tempo di discesa © Hacrp. pex. nags Toxka 0-20sec
Regolazione ritardo gas ® Post gas 0-20sec
Corrente finale ® @®uranbHbIi ToK min. + 80%
Pulser ® leHepaTop uMmy/bCoB Sl / YES
Frequenza Pulser ® Yactota rex-pa mmn. 1-500 Hz / *1-400 Hz
*Ciclo attivo Pulser ® AKT. Lukn rer-pa umn. 10 -90%

*Memorie e lporpammHas namss 18
*Bi-level OF-H 1M)-. 2 Sl / YES

TIG DC

 e—tt



AC.KIT.CAVI.50.50

INDUSTRIE SERIES
WIG 251 HF api WIG 250 HF cpi -

0L

AC.KIT.TIG.26.4.50
ma

DDA115.250.T-E.01.00 DDD115.250.T-E.02.02

-~y

AC.KIT.TIG.26.8.50

m8

AC.KIT.TIG.18.4.50

AC.KIT.TIG.18.8.50
I

AC.KIT.TIG.20.4.50

AC.KIT.TIG.20.8.50

AC.RID.MAN.O1

s+ AC.RID.02.30L
]

@'\/

-l

AC.RID.FL.30F

CO.ARG.19011

AC.C0.DL5
M5

‘ @ I AC.CAR.SIN1
i ‘ E i ‘ E AC.MAS.ELMRG AC.RAF-400.01

PROCESSI / NPOLIECCHI ’
Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6orsi 250 A -70%

Corrente al 100 % ® TIG DC Tok mpn 100% 210 A GLAleH-ELEH NEITSEINE)
Ciclo di lavoro eleftrodo ® Pex. pa6. npu ceapke 1-om 250 A - 60%
Corrente al 100 % ® Tok npn 100% 195 A
INVERTER / UHBEPTOP FUNZIONI / ®YHKLUU
Tensione di alimentazione ® rMogava Hanpsxerus 3x400V-10+15%  Campo di regolazione elettrodo ® Juanazor rpu an-oii cexe 5 - 250 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Campo di regolazione TIG DC ® Auanason npu ca-«e TIG DC 5 - 250 A
Tensione a vuoto ® HanmpsxeHue xonoctoro xoaa 85V Topsunii 3anyck ® lopsumii 3anyck Automatic
Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowt. npu 100% MMA 6,8 KW Arc force o Cuna gyru selezionabile/on/off option
Potenza nominale TIG DC 100% ® Morp. mMowH. mpu 100% TIG DC 4,8 KW Anti incollaggio ® Orcyrcrane mpununarnsg Automatic
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npu ceke anom 20,2 - 30,0 V Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayru HF/LIFT ARC
Tensione d'arco TIG ® Hanpe ayrv npu TIG cBapke 10,2-20,0V Comando consenso TIG e Kortpons TIG 2/AT - STEP
Corrente max ® MakcumarbHbIi TOK 16 A Corrente di base ® Bazosbii Tok min. + 80%
Fusibile di protezione ® Mnaskwmii npegoxparmtens time lag16 A ritardato  Regolazione tempo di salita ® Hacrporika Bpemern 0-20sec
Fattore di potenza ® Koagpuument mowHocTn 0,85 Regolazione tempo di discesa © Hacrp. pex. nags Toka 0-20sec
Grado di protezione ® Crenenb 3awymtsi IP23S Regolazione ritardo gas ® Post gas 0-20sec
Classe d'isolamento ® Knacc usonsumm F Corrente finale ® duranbHbiii Tok min. + 80%
Temperatura ambiente ® Pa6oyas remneparypa -10°C+40°C Pulser ® eHepaTop ummny/bCOB Sl / YES
Dimensioni (w) ® ra6aputsi (M) 400x180x225 Frequenza Pulser ® Yacrora rex-pa nmr. 1-500 Hz / *1-400 Hz
Peso (Kg) ® Bec (kr) 15,50 *Ciclo aftivo Pulser ® AKT. uukn rew-pa umn. 10 - 90%
(3G 183k CC aB® 1 B8k UcTx&Ud8/x0SUp& 1D *Memorie o lporpammHasi namsiTh 18
*Bi-level OE-H 1MD-. 2 Sl / YES




INDUSTRIE SERIES
WIG 321 HF Abi

DDA115.320.T-E.01.01
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PROCESSI / MPOLIECCbI

WIG 320 HF cpi

DDD115.320.T-E.02.01

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6orsi 320 A-70%
Corrente al 100 % © TIG DC Tok npn 100% 265 A
Ciclo di lavoro eleftrodo ® Pex. pa6. npu ceapke 1-om 320 A - 60%
Corrente al 100 % ® Tok npn 100% 245 A
INVERTER / UHBEPTOP

Tensione di alimentazione ® Mogava HanpsxxeHus 3x400V-10+15%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HanmpseHue xonocToro xosa 85V

Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mow. npu 100% MMA 9,1 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® otp. Mok npu 100% TIG DC 6,8 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npn ceke anom 20,2 - 32,8 V
Tensione d'arco TIG ® Hanp-e ayru npu TIG cBapke 10,2-228V
Corrente max ® MakcuMasbHbIVi TOK 22,5 A
Fusibile di protezione ® Mnasxuii npegoxpanurens time lag20 A ritardato
Fattore di potenza ® Koagpguument mowHocn 0,85
Grado di protezione ® Crenenb 3awursi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc uzonaumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® rabaputsi (Mm) 420x180x265
16,80

Peso (Kg) * Bec (kr)

(3G 188 CC aB8 1 B8 UcTx&Ud8/x0SUp& 1 D
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FUNZIONI / ®YHKLUUU

AC.RAF-400.01

9

Campo di regolazione eletrodo ® Ananason npu sn-oii cake 5 - 320 A
Campo di regolazione TIG DC e AvanasoH npy ca-ke TIG DC 5 — 320 A

Topsiunit 3anyck ® fopsumii 3amyck Automatic
Arc force o Cuna gyru selezionabile/ on - off option
Anti incollaggio ® Orcyrcraue npunnnarms Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrv HF/LIFT ARC
Comando consenso TIG e Konrpons TIG 2/4T - STEP
Corrente di base ® Bazosbii Tok min. + 80%
Regolazione tempo di salita ® Hacrpoiika spemern 0-20sec
Regolazione tempo di discesa e Hacrp. pex. nags Toka 0-20sec
Regolazione ritardo gas ® Post gas 0-20sec
Corrente finale ® ®unanbHbii Tok min. = 80%
Pulser ® 'eHepatop umnybcoB Sl / YES
Frequenza Pulser ® Yacrora rex-pa um. 1-500 Hz / *1-400 Hz
*Ciclo attivo Pulser ® AKT. wmkn rer-pa mmn. 10-90%

*Memorie e lporpammHas namats 18
*Bi-level OE-H1M)-. 2 Sl / YES
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La unidirezionale prodotta dai
generatori tradizionali presenta oscillazioni; i generatori ad
inverfer garantiscono invece una corrente costante e meglio
raddrizzata, che rende |'arco molto piv stabile, concentrato e
silenzioso. Tutto questo grazie alle elevate frequenze di
conversione impiegate (50-100 kHz).
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La di rete (utilizzata dai generatori

tradizionali) cambia di polaritd passando dal polo positivo al
polo negativo, a una frequenza di 50 Hz. La particolare
tecnologia dei nuovi generatori, che erogano corrente alternata
ad onda quadra ad una frequenza da 80 a 200 Hz, ha ridotto
i tempi di passaggio dalla semionda positiva a quella negativa,
garantendo quindi una perfetta concentrazione e stabilita
dell'arco. Un altro vantaggio & la possibilita di aumentare o
diminuire la percentuale della durata della semionda positiva o
negativa mediante la regolazione della manopola del
bilanciamento, che ne permette la modifica continua al fine di
accrescere la penetrazione o la pulizia.

TpaaAULUMOHHbIMAU TpaHCd)OpMaTOpaMM NnoABNAKTCA

Mpun
KonebaHua Ayru, YTO MIOXO BMSIET Ha KayecTBO CBapku. B To Bpems

Kak WHBEPTOpbl 06ecneunBaloT CTabuibHbIM  BbIXOA AYrU, C
rocniefoBaTeNbHbIM YiyylleHMeM kadectsa ayru. WHeepTop pabotaet
Ha 6onee Bbicokmx YactoTax (50-100 Kru).
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from 5 to 12.5 ms
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MCMONb3YETC TPAAWULMOHHBIMU UCTOYMHUKaMW MWUTaHUS C
yactoto 50 Iy C NonsipHOW OCUMNISILMEN, KOrAa MJIHOC MEHSIETCS Ha
MWHYC 1 HaobopoT. Kak yka3aHo Bbille, Npu paboTe Ha Takux YacToTax
CTabunbHOCTb AyrM He rapaHTupyetcs. Torga kak AC uHBepTop
paboTaeT Ha yactotax 80-200 I, YTO MO3BONSET YMEHbLIUTL NEpUOA
BPEMEHM CMEHbI NJIIOCA Ha MUHYC M Ha3ag, ¥ YTo NpuaaeT ayre 6osblue
CTAabULHOCTU M KOHLEHTPALMW 3HEpruu. DTOT MC/MUHYC LMK
MOXET PerysiMpoBaTbCs OMNEpaTopoM BPYYHYIO, TO E€CTb MOSIB/SETCS
BO3MOXHOCTb YBENMYMBaTb MM YMEHbLIATb MPOHWMKHOBEHME AYrM U
nosyyaTb 6051€€ YACTbIN LIOB.

Gli inverter a corrente alternata ad onda quadra si devono
utilizzare per saldare I'alluminio e le sue leghe perché |'ossido
presente sull’alluminio (allumina) ha un punto di fusione superiore
a quello del metallo stesso.
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AC npsmMoyronbHble MHBEPTOPbI AC/MKHBI UCMonb3oBaTbes anst TIG cBapku
QNOMWVHUS U NIETKUX CNJIaBOB, MOTOMY YTO OKMC/IEHHOE MOKPbITUE (aNtOMUHMS)
nMmeeT 6osee BbICOKYIO TEMNEPATYpy M1aBAeHUs, YeM CaMa 3aroToBKa.



INDUSTRIE SERIES
WIG 160 HF AC/DC

DDF115.160.T-E.03.01
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PROCESSI / MPOLIECCbI

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6orsi 160 A-70%
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npn 100% 135 A
Ciclo di lavoro TIG AC e TIG AC duty cycle 160 A -70%
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npu 100% 135 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pa6. npu ceapke sn-om 160 A - 60%
Corrente al 100 % ® Tok mpu 100% 125 A
INVERTER / UHBEPTOP

Tensione di alimentazione ® Mogava HanpsxeHus 230V +10%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz

Tensione a vuoto ® Hanmpserue xonocToro xoza 50V
Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 3,9 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. MowH. npu 100% TIG DC 2,6 KW
Potenza nominale TIG AC 100% e Motp. mowH. npu 100% TIG AC 2,6 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayru npu ceke smom 20,2 - 26,4 V
Tensione d'arco TIG ® Hanpe ayrv npu TIG ceapke 10,2-16,4V
Corrente max ® MakcumasibHbIi TOK 27 A
Fusibile di protezione ® Mnaskwi npegoxparmtens time lag16 A ritardato

Fattore di potenza ® KoagppuumenT mowrocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenetb aiymte! IP 23S
Classe d'isolamento ® Knacc nzonsumm R
Temperatura ambiente ® Pa6oyas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® rabaputsi (Mm) 430x235x375
Peso (Kg) e Bec (kr) 17,15
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FUNZIONI / ®YHKUUU

Campo di regolazione elettrodo ® Juanason npu snoii ceke 5 - 160 A
Campo di regolazione TIG DC ® Avanason npu ca-ke TIG DC 5 - 160 A

Campo di regolazione TIG AC o TIG AC output range 5 - 160 A
ropsumi 3amyck ® Fopsunit 3amnyck 9 EQ.IDadE.Vecsi f psel ug
Arc force e Cuna ayrn Automatic
Anti incollaggio ® Orcyrcrame npwmnanms Automatic
Tipo innesco TIG DC e Tun nomkwra ayrm HF/LIFT ARC
Comando consenso TIG e Koxtposs TIG 2/4 T - STEP
Corrente di base ® Basosbii Tok Regolabile/Vesi f psel ug
Regolazione tempo di discesa e Hacrp. pex. nag-s Toka 0-10sec
Regolazione ritardo gas ® Post gas 0-20sec
Frequenza AC e AC vacrota 80-150 Hz

Bilanciamento ® Balancing 9 EGLIDadE.Vecsi f psel ug

L m—t



INDUSTRIE SERIES
WIG 200 HF AC/DC  WIG 200 HF AC/DC cpi

DDF115.200.T-E.03.00 DDD115.200.T-E.04.00

PROCESSI / MPOLIECCbI

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6orsi 200 A - 40%
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npn 100% 140 A
Ciclo di lavoro TIG AC e TIG AC duty cycle 200 A - 40%
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npn 100% 140 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pa6. npu ceapke an-om 160 A - 60%
Corrente al 100 % ® Tok npn 100% 130 A
INVERTER / UHBEPTOP
Tensione di alimentazione ® Mogaua Hanpsxerus 230V £10%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HanmpseHue xonocToro xosa 95V

Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 4,1 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® Motp. MouwH. npu 100% TIG DC 2,8 KW
Potenza nominale TIG AC 100% e Motp. mowH. mpu 100% TIG AC 2,8 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrn npu ce-ke smom 20,2 — 26,4 V
Tensione d’arco TIG ® Hanp-e ayrv npu TIG csapke 10,2-18,0V
Corrente max ® MakcumasibHbIi ToK 27 A
Fusibile di protezione ® Mnasxwmi npegoxparmtens time lag20 A ritardato
Fattore di potenza ® KoagpuumenT mowrHocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenetb 3aiymte! IP 23S
Classe d'isolamento ® Knacc usonsumm F

Temperatura ambiente © Pa6oyas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (MM ® Fa6apuTbl (Mm) 430x235x375/ 425x230x415*
Peso (Kg) e Bec (kr) 17,15
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FUNZIONI / ®YHKUUU
Regolazione elettrodo © Auanason npu am-oif ca-ke 5-160A
Topsunii 3anyck ® Fopsuwii 3anyck Regolable
/Vecsi fpsel ug
Arc force o Cuna ayrn Automatic /0-100%*
Anti incollaggio ® Orcyrcraue npumnanms Automatic
Regolazione TIG ® Perymmposka TIG 5-200 A
Comando consenso TIG e Kontpons TIG 2/4AT - STEP
*Pre gas ® Pre gas 0-30sec
Post gas ® Post gas 0-20sec /0-30sec*
Corrente di base ® bazossii ok Regolable/Vesi f psel ug min. + 100%
*Corrente finale ® ®uranshbii ToK min. + 100%
Tipo innesco ® Tun TIG 3axwuranus Ayrv HF/LIFT ARC
*Regolazione tempo di salita ® Hactposika Bpemern 0-20sec

Regolazione tempo di discesa ® Hactp. pex. nag-s Toka 0-10sec /0-20sec*

Frequenza AC e AC wacrora 80-150 Hz/  1-250 Hz*
Bilanciamento AC ® AC 6anaHcuposka 50% - 95%
Pulser ® l'eHepaTop uMry/bcoB SI /YES

*Corrente massima della pulsazione e Makc. amn. cusi Toka 5 - 200 A
*Corrente minima della pulsazione e Mut. amn. cuni Toxa 5-200 A
*Frequenza Pulser DC e DC wacrora reH. umn. 1-350 Hz
*Frequenza Pulser AC e AC uacrora rex. umn. Automatic
*Bilanciameto Pulser DC e DC 6an«a rex-pa mmn. 10% - 90%
*Bilanciamento Pulser AC o AC 6aka rewpa umn. Automatic

(3CHGR’ 183 CC aG® 1 Ba8Ox UcTx&Ud8/xoSUp& 1D



INDUSTRIE SERIES
WIG 320 HF AC/DC

DDF115.320.T-E.02.00
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PROCESSI / MPOLIECCbI

WIG 320 HF AC/DC cpi

DDD115.320.T-E.04.00

Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexum pa6orsi 320 A-70%
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npn 100% 265 A
Ciclo di lavoro TIG AC e TIG AC duty cycle 320 A-70%
Corrente al 100 % © TIG DC Tok npn 100% 265 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pa6. npu ceapke sn-om 320 A - 60%
Corrente al 100 % ® Tok mpu 100% 245 A
INVERTER / UHBEPTOP

Tensione di alimentazione ® Mogaya Hanpsxerus 3X400V-10+15%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® Hanmpserue xonocToro xoza 95V

Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. mowH. mpu 100% MMA 9,1 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® otp. MouwH. npu 100% TIG DC 6,8 KW
Potenza nominale TIG AC 100% e Motp. mowH. npu 100% TIG AC 6,8 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayru npu ceke smom 20,2 - 32,8 V
Tensione d'arco TIG ® Hanpe ayrv npu TIG ceapke 10,2-22,8V
Corrente max ® MakcumasnbHbI Tok 22,5 A
Fusibile di protezione ® Mnasxwmi npegoxparmtens time lag20 A ritardato
Fattore di potenza ® KoagppuumenT mowrocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenetb aiymte! IP 23S
Classe d'isolamento ® Knacc usonsumm F
Temperatura ambiente ® Pa6oyas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (M) ® Fa6apuTbl (Mm) 430x235x485/ 425x230x415*
Peso (Kg) e Bec (kr) 23,80/20,05*
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FUNZIONI / ®YHKUUU

Regolazione elettrodo © Auanason npu am-oif ca-ke 5-320A
Topsunii 3anyck ® Fopsuwii 3anyck Regolabile
/Vecsi fpsel ug

Arc force o Cuna ayru Automatic/0-100%*
Anti incollaggio ® Orcyrcraue npunmnanms Automatic
Regolazione TIG ® Perymmposka TIG 5-320A
Comando consenso TIG e Kontpons TIG 2/4AT - STEP
*Pre gas ® Pre gas 0-30sec
Post gas ® Post gas 0-20sec /0-30sec*
Corrente di base ® Bazosbii Tok Regolabile /Vesi fpsel ug
*Corrente finale ® @urabHbIi TOK min. + 100%
Tipo innesco ® Tun TIG 3axwuranus Ayrv HF/LIFT ARC
*Regolazione tempo di salita ® Hactposika Bpemern 0-20sec

Regolazione tempo di discesa ® Hactp. pex. nag-s Toka 0-10sec /0-20sec*

Frequenza AC ® AC vacrora ~ 80-150 Hz Reg. /Adj./  1-250 Hz*
Bilanciamento AC e banancuposka AC 50% - 95%
Pulser ® leHepatop uMny/bcoB SI /YES*

*Corrente massima della pulsazione e Makc. amn. cunsi Toka 5 - 320 A
*Corrente minima della pulsazione e Mut. amn. cunsi Toxa 5-320A
*Frequenza Pulser DC e DC wacrora reH. umn. 1-350 Hz
*Frequenza Pulser AC e AC uacrora rex. umn. Automatic
*Bilanciameto Pulser DC e DC 6as+ka rexpa umn. 10% - 90%
*Bilanciamento Pulser AC o AC 6asrka rewpa umn. Automatic

(3CGE" 183 CC aG® 1 Ba8Ox UcTx&Ud8/x0SUp& 1D
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Accessori / Axkceccyap/ TIG

ACCM.25.504 massa/3a3emnenve 25 mm? M. 4 TX 50
ACCM.35.504 massa/3a3emnenve 35 mm? M. 4 TX 50
ACCM.50.504 massa/3a3emnenve 50 mm? M. 4 TX 50

ACKIT.CAVI.25.50 kit cavi elettrodo 3+2 25 mM*TX50

ACKIT.CAVI.35.50 kit cavi elettrodo 3+2 35 mM*TX50

ACKIT.CAVL.50.50 kit cavi elettrodo 3+2 50 mM*TX50
3a3eM/IeHVe, aNeKTPoAoaepKaTeNb

ACKITELE.25.50 kit electrode set 3+2 M. da 25 TX 50

ACKITELE.35.50 kit electrode set 3+2 M. da 35 TX 50

ACKITELE.50.50 kit electrode set 3+2 M. da 50 TX 50
Habop cBaplumka

MMCDOOB00  spina mabile 0059 NG
KoHHekTop TX 50

ACKIT.TIG17.4.50 ropenka 17.4 m. 4 TX 50
ACKIT.TIG.17.8.50 ropenka 17.8 m. 8 TX 50
ACKIT.TIG.26.4.50 ropenka 26.4 m. 4 TX 50
ACKIT.TIG.26.8.50 ropenka 26.8 m. 8 TX 50

ACKIT.TIG.18.4.50 ropenka 18.4 H:O M. 4 TX 50
ACKIT.TIG.18.8.50 ropenka 18.8 H.O M. 8 TX 50
ACKIT.TIG.20.4.50 ropenka 20.4 H:O M. 4 TX 50
ACKIT.TIG.20.8.50 ropenka 20.8 H:O M. 8 TX 50

MMCHO0570 connettore comando a distanza
rHE3A0 ANS AUCTAHLMOHHOTO yrpaBneHus
MMCHO0560 connettore consenso pulsante torcia

THE3/10 A1t ANCTaHLIMOHHOTO YrpaBreHus
(ropenka)

AC.RID.MAN.O1 riduttore a 1 manometro per bombole usa
e getta.
peayKTop € 1 MaHOMETpOM

ACRID.02.15L riduttore a 2 manometri 601-15L-AR
PeayKTop € 2 MaHOMeTpaMm

ACRID.02.30L riduttore a 2 manometri 801B-30L-AR
peayKTop ¢ 2 MaHOMeTpaMm

AC.RID.FL.30F riduttore con fluss. 801DB-30FAR-719

PeaykTop ¢ 1 MaHOMETPOM

CO.ARG.19011 bombola ARGON
BannoH AproHa

AC.CODL5S comando a distanza CD 500 m. 5
[AMCTaHUMOHHOE YNpaBneHue

AC.COPU.5 comando pulser CP 500 m. 5
ynpaBneHne MMNysbCHbIMU PEXUMaMi

ACGBOX G-BOX

AC.CARSIN1  carrello con blocco saldatrici
cpoarkson ¥yvyeloewnil e ara

AC.RAF-230.01 unita di raffreddamento 230 V
oxnaautens 230 V

AC.RAF-400.01 unita di raffreddamento 400 V
oxnaautens 400 V

ACMASELMET maschera ad elmetto autoscurante
Macka cBapLyvka ¢ puibTpoM

AC.MASELMRG maschera REGOLABILE
ad elmetto autoscurante
Macka cBapLuvka ¢ GunbTPOM
AC.COPE8.01 comando a pedale CF 400 m. 8
nepans M. 8
AC.VAL.1600 valigia alluminio/ AntoMUHWEBBI ALLMK

cm 56x26x41



Un generatore MIG (Metal Inert Gas) & formato da un
generatore in corrente continua, un alimentatore filo talvolta
incorporato, una torcia, una bobina di filo, un riduttore gas e
una bombola di gas inerte (ARGON/CO2 - 80/20%). Il filo,
fungendo da materiale da apporto, viene spinto mediante un
motore trainafilo attraverso il cavo della torcia. L'energia
elettrica per I'arco & fornita dal generatore, la corrente di
saldatura viene trasmessa attraverso la punta guidafilo della
torcia. Questa & normalmente collegata al positivo del
generatore, mentre il materiale base & collegato al negativo
tramite il cavo di massa; il circvito si chiude quando si
innesca |'arco. Il gas protettivo, il cui compito principale & di
proteggere l'arco ed il bagno di saldatura dall’azione
ossidante dell’aria, fuoriesce dall’'ugello della torcia. Poiché il
filo avanza automaticamente mentre la torcia viene fatta
avanzare a mano lungo la saldatura, il procedimento MIG &
considerato un procedimento semiautomatic.

maggiore produttivitd, poiché grazie all’apporto continuo
di materiale fornito da una bobina di filo di vari diametri non
occorre sostituire |'eleftrodo

nessuna scoria sul cordone di saldatura, grazie alla
presenza del gas di protezione

alta velocita di fusione del filo di apporto che garantisce
saldature piv veloci

vasta gamva di spessori saldabili: da 0,5 wm in su grazie al
basso apporto di calore.

MHBepTopHas ceapoyHasi MIG cuctema coctonT m3 DC uCTOYHMKA
NUTaHWsl, MexaHW3Ma Mofayn MpOBOJSIOKN (MHOFAA BCTPOEHHOFO),
CBapOoYHOI ropesnku, 6apabaHa c MPOBOMIOKON, FA30BOr0 MaHOMETpa
1 6annoHa c rasoM (Argon/CO2 80/20%). MpoBosioka BbICTyMNaeT
KaK NMp1cafoyHblii MeTasl, YTo NoJaeTcs MEXaHU3MOM NoJayun Yepes
LUMAHF ropesniku. MCTOYHUK NMUTaHUs reHepupyeT ToK ANs AYru, YTo
NoAaeTcs Ha FOpenKy, MPUCOEAMHEHHYID K MOMOXMUTENbHOMY
rontocy ycTaHoBKW. Paboyasi NOBEPXHOCTb MPUCOEAVHEHA KIIEMMOW
K HeraTMBHOMY MOMOCY WHBepTOpa. [lomxur Ayru 3amblkaeT
KOHTYP. 3alUMTHbII ra3, YTo NPOXOAUT Yepes ropenky U3 6annoHa,
3alMLLAET CBapOYHYI0 Ayry W MaTepuan, 4To CBapuBaeTcs OT
okucnenns. MIG cBapka paboTaeT B MOJlyaBTOMaTUYECKOM
pexume. To ecTb Moaaya MPOBOIOKM WAET aBTOMATMYECKM, roka
BKJIOYEHA ropesika.

bonbluas NpoAYKTUBHOCTb [OCTUraeTcs 6narogaps
MCMONb30BaHMIO MEXaHM3Ma Nnofayun NpPOoBOSIOKM, KOTopasi BCe-Taku
HaMHOro AJIMHHEE, YEM 3/IEKTPOA.

OTcyTcTBME LWaka 6narofaps UCMosb30BaHWUIO 3aLUMTHOMO rasa.

Jliobas TonwmHa paboyelt MoBepXHOCTM, HaumHasi ¢ 0,5 MM,
61arogaps UCMonb30BaHMIO HU3KOM TEMNepaTypbl CBapUBaHKS.

Riduttore

Inverter

Materiale Base

Filo d’apporto Motore Traindfilo

Ugello

Punta Guida Filo

Uscite Inverter 3

Gas di Protezione

Materiale Base

Agantep
WHBepTOp

lopenka

basnnoH
Corsio aproHa CO,

Workpiece
olo—-1B

Hanonuutenb nposoaa [Juraresnb nposo-

JIOKoriogaroLjero

lazoBoe corn/io

[lyTb BbIxOAa rpoBoja

Bbixoa 9
rnpeobpasoBartesisi e

3awuta ot raza

OcH. Bely-B0

MIG MAG




Senza Gas

Con Gas,
Nel primo caso avremo un processo di saldatura simile a
quello dell’eleftrodo rivestito che quindi permette una
saldatura a filo ma senza I'utilizzo del gas, ovviamente
sard una saldatura che presenta scoria da rimuovere; esso
contiene disossidanti, scorificanti, stabilizzanti d'arco e
elementi di lega. Nel secondo caso, invece, grazie
all’utilizzo di un gas esterno ARGON CO2 fornisce alla
saldatura una maggior protezione del bagno con presenza
sempre di scoria in quanto usiamo sempre fili rivestiti.
Per saldare con fili animati la torcia dell'inverter sard
collegata al negativo del generatore cambiando la polarita
all'interno del vano porta bobina (spina mobile) e
collegando il materiale base al polo positivo tramite il cavo
massa.

Costo minore data la maggiore velocita di deposito e la
maggiore intermittenza; non teme particolarmente
I'umidita; facilmente adattabile alla saldatura automatica o
robotizzata; saldatura pit economica; oftima penetrazione;
oftima fenacitd del metallo depositato; minor sensibilita alla
vernice; praticitd per uso senza bombola gas.

be3 ncnonb3oBaHus rasa;

C MCnonb30BaHMEM ras3a;
MepBbli TMMN NPOBOJIOKM UMEET CrieLuanbHoe MOKPbITUE, KOTOpoe
KOMBMHMpYET CBapo4Hyi0 NMpoBosioky co ceoictBamMn NO GAS.
Mpu 3ToOM Mpoueaype CBapuBaHWs, BO3HWKAET 3aLUWTHbIN LAk,
KOTOpbI MOTOM Heo6xoauMo yaanuTb. [Mpu MCMONb30BaHMM
MpOBOMIOKW BTOPOr0 TUMAa MCMOMb3yeTCs 3aluMTHbIA a3
Argon/CO2 3aWwuTy CBapO4HOrO WBA. pu 3TOM BO3HUKAET
He3HauYnUTeNbHOE KONMYECTBO LWaka. [lpy Mcnonb3oBaHUM
MOPOLLKOBOW MPOBOJIOKM FOpesika A0/MKHA BbiTb MOACOEAMHEHA K
HeraTMBHOMY MOJIIOCY MHBEPTOpA, NepeknoyaTenb KOTOpPoro
HaxoAMUTCA BO3/Me KacceThl A1 mojaqu npososiokun. Ceapueaemas
MOBEPXHOCTb JO/MKHA OblTb NpUcOeAMHEHA K MO3UTUBHOMY
MoMoCy MHBEPTOPA.

Bonee BbiCOKas YacToTa OCaXAEeHUS MpoBoAa NPUHOCKT
OLLYTUMYH SKOHOMUYECKYIO BbIFOAY;

BnaxHOCTb He HAHOCUT Bpeaa Mpy XpaHeHWUH

Jlerko Mcronb3yercs Ha MeXxaHW3MPOBaHHOMN CBapke

3KOHOMWYHOCTb CBapKU

Xopoluas npoHuKaroLLas crnocobHocTb

Bbicokasi IPOYHOCTb CBApHOTO LUBA

BO3MOXXHOCTb CBapKM OKpaLLEHHOW MOBEPXHOCTY

NIMpu Hencnonb3oBaHUM rasa obneryaeTcs NOrMCTUKa.




INDUSTRIE SERIES
KOMPAKT 160 HF G

DDF115.160.MTE.01.00

Uil
ant

‘- """J\lh\y-r---._._‘_‘_‘_

PROCESSI / MPOLIECCbI

Ciclo di lavoro MIG ® MIG pexim pa6otsi 160 A - 60%
Corrente al 100 % ® MIG output at 100% duty cycle 120 A
Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexwum paborsi 160 A - 70%
Corrente al 100 % ® TIG DC 7ok npu 100% 125 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pa6. npu ceapke sn-om 160 A - 60%
Corrente al 100 % ® Tok npn 100% 120 A
INVERTER / UHBEPTOP

Tensione di alimentazione ® llogava Hanpsxerns 230V+10%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz

Tensione a vuoto ® HanpsxeHue XonocToro xoaa 85V
Potenza nominale elettrodo 100%  Morp. mowH. mpu 100% MMA 3,7 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® flotp. mowH. mpu 100% TIG DC 2,3 KW
Potenza nominale MIG 100% ® Motp. MowH. npu 100% MIG 3 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npn ceke amom 20,2 - 26,4 V

Tensione d'arco TIG e Hanp-e ayru npu TIG ceapke 102-164V
Tensione d'arco MIG ® Hanp-e ayrv npn MIG csapke 15,0-23,0V
Corrente max ® MakcuMasibHbI TOK 27 A

Fusibile di protezione ® Mnaskwii npegoxparmtens time lag16 A ritardato

Fattore di potenza ® Koaguument mowHocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenerb 3awymtsi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc nzonsumm F
Temperatura ambiente ® Pa6ouas remneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® raéaputsi (Mm) 550x235x375
Peso (Kg) e Bec (kr) 21,30

AC.KIT.CAVI.25.25

[ g AC KITELE.25.25)
MM? 25

AC.KIT.TIG.17.4. 25

ZKITTIG 17.825

AC.KIT.TIG.26.4. 25

Iy

AC.KIT.TIG.26.8. 25

[ AC.KIT.MIG.25.3]

AC.RID.MAN.O1

ey [ AC.RID.02.30L]

=y

AC.RID.FL.30F

I AC.CAR.SIN1

AC.MAS.ELMET|

&

AC.MAS.ELMRG

.

CO.ARG.19011

; :’?\

CO.MIS. 19012

; :"?\

AC.CO.PE.8.01 AC.CO.DI.5
m8 M5
AC.GBOX| AC.CO. PU 5

FUNZIONI / ®YHKUUU

Campo di regolazione elettrodo © Juanason npu snoii cake 5 - 160 A
Campo di regolazione TIG DC ® AuanasoH npu ca-«e TIG DC 5 - 160 A

Campo di regolazione MIG e uanason npu ceke MIG 20-160 A 2
Topsumit 3anyck ® Fopsunii 3anyck Regolabile/

| ecsi fpsel ug 2
Arc force © Cuna gyrn Automatic (D
Anti incollaggio ® Orcyrcraue npumnanms Automatic  —
Regolazione ritardo gas ® Post gas 0-20sec E
Regolazione tempo di discesa ¢ Hacrp. pex. nags Toka 0-10sec
Comando consenso TIG e Kontpons TIG 2/4T - STEP

FILO / MPOBOJIOKA

Pieno (wm) ® Merann (mm) 06-08-1,0
Al (MM o AiomuHuii (Mm) 08-10-1,2
Animato () ® IMopolukosas npososioka (M) 0,9 a/to 1,2

‘\\

\\ NN U




INDUSTRIE SERIES
MET 170 b

DDF115.170.MTE.01.00

PROCESSI / MPOLIECCbI

INEKTPOHHDLIA APOCCEND

Ciclo di lavoro MIG ® MIG pexim pa6otsi 170 A - 50%
Corrente al 100 % ® Tok npu 100% 125 A
Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexwum paborsi 170 A - 60%
Corrente al 100 % ® TIG DC 7ok npn 100% 130 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pa6. npu ceapke sn-om 170 A - 50%
Corrente al 100 % ® Tok npn 100% 125 A
INVERTER / UHBEPTOP
Tensione di alimentazione ® llogava Hanpsxerns 230V+10%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz

Tensione a vuoto ® HanpsxeHue XonocToro xoaa 75V
Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. moww. mpu 100% MMA 3,9 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® flotp. mowH. mpu 100% TIG DC 2,5 KW
Potenza nominale MIG 100% ® Motp. mowH. npu 100% MIG 3,2 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npn ceke anom 20,2 - 26,8 V

Tensione d'arco TIG e Hanp-e ayru npu TIG ceapke 10,2-16,8V
Tensione d'arco MIG ® Hanp-e ayrv npn MIG csapke 15,0-22,5V
Corrente max ® MakcumaribHbIi TOK 29 A
Fusibile di protezione ® Mnaskwii npegoxparmtens time lag16 A ritardato
Fattore di potenza ® Koagppuument mowHocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenerb 3aiymtsi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc uzonsumm F
Temperatura ambiente ® Pa6ouas remneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® raéaputsi (Mm) 520x200x370
Peso (Kg) e Bec (kr) 17,25

AC.KIT.CAVI.25.50

[ g AC KITELE.25.50)
MM? 25

AC.KIT.TIG.17V4. 50

AC.KIT.TIG.17V8. 50

[ AC.KIT.TIG.26V4.50] 50

]
AC.KIT.TIG.26V8. 50

[ AC.KIT.MIG.25.3]

AC.RID.MAN.O1

ey [ . AC.RID.02.30L]

=y

AC.RID.FL.30F

I AC.CAR.SIN1

AC.MAS.ELMET!|

0 | Q‘iﬁ,&

AC.MAS.ELMRG

’ | Q‘i‘ﬁé

CO.ARG.19011

d

CO.MIS. 19012

,

AC.CO.PE.8.01 AC.CO0.DI.5
m8 M5
AC.GBOX| AC.CO. PU 5

FUNZIONI / ®YHKUUU

Campo di regolazione elettrodo © Auanason npu anoii cake 5 - 170 A
Campo di regolazione TIG DC ® AuanasoH npu ca-«e TIG DC 5 - 170 A

Campo di regolazione MIG e Auanason npu ceke MIG 15-170 A
TFopsiuuii 3anyck ® Fopsunit 3anyck Automatic
Arc force o Cuna gyru Automatic
bi ehrpnmmu g&pnqgei v& 9 EQ.IDadE.Vecsi f psel ug
Anti incollaggio ® Orcyrcraue npumnanms Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrv LIFT

FILO / MPOBOJIOKA

Pieno (wv) ® Merann (mm) 0,6-08-1,0
Al (MM o AiomuHmii (Mm) 08-10-1,2
Animato () ® IMopolkosas npoBosioka (M) 0,9 a/to 1,2

N\ U 77




AC.KIT.CAVI.35.50

INDUSTRIE SERIES
MET 200 DG 3NEKTPOHHbIA APOCCEND .Ac

DDF115.200.MTE.02.00

AC.KIT.TIG.17V4. 50

AC.KIT.TIG.17V8. 50

[ AC.KIT.TIG.26V4.50] 50

]
AC.KIT.TIG.26V8. 50

[ AC.KIT.MIG.25.3]

o M3
_ \
welding ) AC.KIT.MIG.36.3
'S Sq,
o) %,
& “
8 o,
Iy Q AC.RID.MAN.01
g Q
£ APPROVED %

G-PROT

Over-Voltage
PROTECTION

designed for use with
MOTOR-GENERATOR

AC.RID.FL.30F
18,00 AC.CAR.SINT ~_ CO.ARG.19011
v ;’ﬂrf;\
BASIC AC.MIAS.ELMET ~_ coMmIs.19012
M 5
Ciclo di lavoro MIG ® MIG pexim pa6otsi 200 A - 35%
Corrente al 100 % ® Tok npu 100% 130 A
Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexwum paborsi 200 A - 40%
Corrente al 100 % ® TIG DC Tok npu 100% 140 A AC.CO.PES.O1 AccoPuS
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pa6. npu ceapke sn-om 200 A - 35%
Corrente al 100 % ® Tok npn 100% 130 A

INVERTER / UHBEPTOP

FUNZIONI / ®YHKUUU

Tensione di alimentazione ® Iogaya Hanpsxerus 230V£10% Campo di regolazione elettrodo ® Auanason npu an-oii cake 5 - 200 A

Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Campo di regolazione TIG DC e Auanasor npu cake TIG DC 5 - 200 A )
Tensione a vuoto ® Hanpsxerue xonoctoro xoaa 75V Campo di regolazione MIG e Auanason npu ca-xke MIG 15-200 A <
Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. moww. mpu 100% MMA 4,1 KW Topsuuii 3anyck ® Fopsunit 3anyck Automatic

Potenza nominale TIG DC 100% ® flotp. mowH. mpu 100% TIG DC 2,7 KW Arc force o Cuna ayrn Automatic 2
Potenza nominale MIG 100% ® Motp. MowH. npu 100% MIG 3,3 KW bi ehrpnnmu g&ipnqgei vE&& 9EQ.IDadE Vecsi f psel ug (D
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npu ceke anom 20,2 - 28,0 V Anti incollaggio ® Orcyrcraue npunmnarnsg Automatic  —
Tensione d'arco TIG ® Hanpe ayrv npu TIG cBapke 10,2-18,0V Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrv LIFT E

Tensione d'arco MIG ® Hanp-e ayrv npn MIG csapke 15,0-24,0V

Corrente max ® MakcuMasbHbIV TOK 36 A EEO)NROBONGKE

Fusibile di protezione ® Mnaskwmi np-nb time lag 20 A ritardato Pieno () ® Merann (mm) 08-1,0
Fattore di potenza ® Koaguument mowHocTn 0,85 Al (Mm) o AmomuHmii (Mm) 08-1,0-12
Grado di protezione ® Crenerb 3awymtsi IP 23S Animato () ® IMopolkosas npoBosioka (M) 0,9 a/to 1,2
Classe d'isolamento ® Knacc uzongumm F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas remneparypa -10°C+40°C

Dimensioni (wu) ® raéaputsi (Mm) 520x200x370

Peso (Kg) e Bec (kr) 18,00

\\ NN U



INDUSTRIE SERIES
MET 270 bc

DDF115.270.MTE.01.00

PROCESSI / MPOLIECCbI

JNEXTPOHHbIH APOCCEND

Ciclo di lavoro MIG ® MIG pexim pa6otsi 250 A - 50%
Corrente al 100 % ® Tok npu 100% 180 A
Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexwum paborsi 250 A -70%
Corrente al 100 % ® TIG DC 7ok npn 100% 210 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pa6. npu ceapke sn-om 250 A - 60%
Corrente al 100 % ® Tok npu 100% 195 A
INVERTER / UHBEPTOP

Tensione di alimentazione ® llogava Hanpsxerns 3x400V-10+15%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HaripsxeHue xo/0CToro xo4a 75V

Potenza nominale elettrodo 100%  Morp. moww. mpu 100% MMA 6,8 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® flotp. mowH. mpu 100% TIG DC 4,8 KW
Potenza nominale MIG 100% ® Motp. mowH. npu 100% MIG 5,4 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npu ceke anom 20,2 - 30,0 V

Tensione d'arco TIG e Hanp-e ayru npu TIG ceapke 10,2-20,0V
Tensione d'arco MIG ® Hanp-e ayrv npn MIG csapke 15,0-28,5V
Corrente max ® MakcumaribHbIi TOK 16 A
Fusibile di protezione ® rrasxwii npib time lag 16 A ritardato
Fattore di potenza ® Koagppuument mowHocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenerb 3aiymtsi IP23S

Classe d'isolamento ® Knacc uzonsuym F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas remneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® raéaputsi (Mm) 760x475x228
Peso (Kg) e Bec (kr) 26,50

AC.KIT.CAVI.35.50

AC.KIT.ELE.35.50
35 Mm?

AC.KIT.TIG.26V4.50
ma

e

AC.KIT.TIG.26V8.50

m8

AC.KIT.MIG.36.3
M3

i
/AC.KIT.MIGASOB

AC.KIT.MIG.500.4

I P AC.RID.FL.30F

I AC.CAR.SIN1

AC.MAS.ELMET|

%

AC.MAS.ELMRG

°

AC.RAF-400.01

a& AC.KIT.RUO.01

oy

FUNZIONI / ®YHKUUU

Campo di regolazione elettrodo ® Auanazor npu s-oii caxe 5 - 250 A
Campo di regolazione TIG DC  /uanaszor npu cake TIG DC 5 - 250 A

Campo di regolazione MIG ® Awnanason npu ca-ke MIG 15-270 A
TFopsiuuii 3anyck ® Fopsunit 3anyck Automatic
Arc force o Cuna gyru Automatic
bi ehrpnmmu g&lpnqgei v 9 EQ.IDadE Vecsi f psel ug
Anti incollaggio ® Orcyrcraue npumnanms Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrv LIFT
Pieno (wv) ® Merann (mm) 0,8-1,0-1,2
Al (MM o AiomuHmii (Mm) 08-10-1,2
Animato () ® IMopolkosas npoBosioka (M) 0,9 a/to 1,2




INDUSTRIE SERIES
MET 350 bc

DDF115.350.MTE.01.00

PROCESSI / MPOLIECCbI

JNEXTPOHHDIH APOCCEND

Ciclo di lavoro MIG ® MIG pexim pa6otsi 320 A - 40%
Corrente al 100 % ® Tok npu 100% 230 A
Ciclo di lavoro TIG DC e TIG DC pexwum paborsi 320 A - 60%
Corrente al 100 % ® TIG DC 7ok npu 100% 260 A
Ciclo di lavoro elettrodo ® Pex. pa6. npu ceapke sn-om 320 A - 40%
Corrente al 100 % ® Tok npu 100% 230 A
INVERTER / UHBEPTOP

Tensione di alimentazione ® llogava Hanpsxerns 3x400V-10+15%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HaripsxeHue xo0CToro xo4a 75V

Potenza nominale elettrodo 100% ® Morp. moww. mpu 100% MMA 8,3 KW
Potenza nominale TIG DC 100% ® fotp. mowH. mpu 100% TIG DC 6,6 KW

Potenza nominale MIG 100% ® Motp. MowH. npu 100% MIG 7,3 KW
Tensione d'arco elettrodo ® Hanp-e ayrv npn ceke anom 20,2 - 32,8 V
Tensione d'arco TIG e Hanp-e ayru npu TIG csapke 10,2-228YV
Tensione d'arco MIG ® Hanp-e ayrv npn MIG csapke 15,0-32,5V
Corrente max ® MakcumarbHbIi TOK 24 A
Fusibile di protezione ® rrasxwii np/ib time lag 20 A ritardato
Fattore di potenza ® Koaguument mowHocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenenb 3awymtsi IP23S

Classe d'isolamento ® Knacc uzonsuym F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas remneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® raéaputsi (Mm) 760x475x228
Peso (Kg) e Bec (kr) 26,50

B

RN R 5

AC.KIT.CAVI.35.50

AC.KIT.ELE.35.50
35 Mm?

AC.KIT.TIG.26V4.50
ma

e

AC.KIT.TIG.26V8.50

m8

AC.KIT.MIG.36.3
M3

i
/AC.KIT.MIGASOB

AC.KIT.MIG.500.4

AC.RID.FL.30F

I AC.CAR.SIN1

AC.MAS.ELMET|

%

AC.MAS.ELMRG

°

AC.RAF-400.01

a& AC.KIT.RUO.01

oy

FUNZIONI / ®YHKUUU

Campo di regolazione elettrodo ® Auanazor npu smoii caxe 5 - 320 A
Campo di regolazione TIG DC ® AuanasoH npu ca-«e TIG DC 5 - 320 A

Campo di regolazione MIG ® Awnanason npu ca-ke MIG 15-350 A
Topsuuii 3anyck ® Fopsunit 3anyck Automatic
Arc force o Cuna gyru Automatic
bi ehrpnmmu g&pnqgei v&&& 9EQ.IDadE.Vecsi f psel ug
Anti incollaggio ® Orcyrcraue npumnanms Automatic
Tipo innesco TIG DC ® Tun nomkwra ayrv LIFT

FILO / MPOBOJIOKA

Pieno (wv) ® Merann (mm) 0,8-1,0-1,2
Al (MM o AiomuHuii (Mm) 08-10-1,2
Animato () ® IMopolkosas npoBosioka (M) 0,9 a/to 1,2

G/MAG

p=



Accessori MIG / Akceccyap/ MIG

ACCM.25.25.4
ACCM.25.504
ACCM.35.50.4
ACCM.50.50.4

ACKIT.CAVI.25.25
ACKIT.CAVI.25.50
ACKIT.CAVI.35.50
ACKIT.CAVI.50.50

ACKITELE25.25
ACKITELE.25.50
ACKITELE.35.50
ACKITELE.50.50

massa,/ 3asemnenue 25 mm® M. 4 TX 25
massa,/ 3asemnenue 25 mm® M. 4 TX 50
massa,/ 3a3emnenne 35 mm® M. 4 TX 50
massa,/ 3asemnenue 50 mm® M. 4 TX 50

kit cavi elettrodo 3+2 25 mm?TX25
kit cavi elettrodo 3+2 25 mm?TX50
kit cavi elettrodo 3+2 35 mm?TX50
kit cavi elettrodo 3+2 50 mm? TX50
3a3eM/IeHue, INeKTPoAoAepXKaTenb

kit electrode set 3+2 m. da 25 TX 25
kit electrode set 3+2 m. da 25 TX 50
kit electrode set 3+2 m. da 35 TX 50
kit electrode set 3+2 m. da 50 TX 50
3a3eMsIeHue, 3NeKTpoAoaepXKaTenb

MMCDOOB00  spina mabile 60053 NG

KoHHekTop TX 50

MMCDOO500  spina mabile 60029 NG
KOHHekTop TX 25

ACKIT.TIG.17V4.50
ACKIT.TIG.17v8.50
ACKIT.TIG.26V4.50
ACKIT.TIG.26V8.50

ACKITTIG.17.425
ACKITTIG.17.8.25
ACKITTIG.26.4.25
ACKIT.TIG.26.8.25

MMCHO0570

MMCHOO560

ACRID.MAN.O1 riduttore a 1 manometro per bombole usa

ropenka 17V4 C/pyuHoit m. 4 TX 50
ropenka 17V8 C/pyuHoit m. 8 TX 50
ropenka 26V4 C/pyuHoit M. 4 TX 50
ropenka 26V8 C/pyuHoit M. 8 TX 50

ropenka 17.4 m. 4 TX 25

CO.ARG.19011 bombola ARGON

BannoH AproHa

CO.MIS. 19012 bombola ARGON CO?80 - 20%

BannoH Aprona / CO?80 - 20%

AC.CODLS comando a distanza CD 500 m. 5
ANCTaHUMOHHOE ynpaBneHne

ACGBOX G-BOX

AC.RAF-230.01 unita di raffreddamento 230 V

oxnagutens 230 V

AC.RAF-400.01 unita di raffreddamento 400 V

ropenka 17.8 M. 8 TX 25
ropenka 26.4 m. 4 TX 25
ropenka 26.8 m. 8 TX 25

connettore comando a distanza
rHe370 ANS ANCTaHLMOHHOIO YrpaBneHns

connettore consenso pulsante torcia
THE3/10 ANt ANCTaHLIMOHHOTO YripaBreHus

e getta.
PeayKTop € 1 MaHOMETpoM

ACRID.02.15L riduttore a 2 manometri 601-15L-AR

PeayKTop € 2 MaHOMeTpamMm

ACRID.02.30L riduttore a 2 manometri 801B-30L-AR

PeayKTop € 2 MaHOMeTpaMm

ACRID.FL.30F riduttore con fluss. 801DB-30FAR-719

ACKIT.RUO.O1

S\

peayKTop C 1 MaHOMETpoM

kit ruote per MET270-350 - 220 Multipulse
Habop konec ans MET270-350 - 220 MynbTvnysibc

oxnagutens 400 V

AC.CAR.SIN1  carrello con blocco saldatrici
cpoarkson xyvyel o ewnileoxara

ACKITMIG.25.3 ropenka ergoplus 25.3 M. 3
ACKITMIG.36.3 ropenka ergoplus 36.3 M. 3
ACKIT.MIG.450.3 ropenka ergoplus 450 m. 3

ACKIT.MIG.500.4 ropenka ergoplus H.Om 4

¢

Kompakt 160
MET 170
MET 200

diam. 37MM

M

¢

ET 220 Multipulse
MET 270
MET 350

diam. 30MM.

\\ NN U7

CO.BOB.FE.0B-05
CO.BOB.FE.08-05
CO.BOB.AN.0S-045

RIRULLOFE.3315
RI.RULLOFE.5130
RIRULLOFA.179

RIRULLOAL5148
RIRULLO.AL5134

RI.RULLO.FE.036
RIRULLO.FE.034
RIRULLO.FE.035
RIRULLO.FA.180
RIRULLO.AL.O42

bobina filo @ 0,6 606uHa cranb 5 Kg
bobina filo @ 0,8 606uHa cranb 5 Kg
bobina filo animato @ 0,9 nopotukosas
nposonoka 4,5 Kg

rullo per filo @ 0,6/0,8 npokatHblit ponvk
rullo per filo @ 0,8/1,0 npokatHblit ponvk
filo @ 1,0/1,2 ponuk, Ans MOPOLLK. MPOBOOKM
filo @ 0,8/ 1,0 ponuk, anoM1Huin

filo @ 1,0/1,2 ponuk, amoM1Huin

rullo per filo @ 0,6/0,8 npokaTHblit ponnk
rullo per filo @ 0,8/1,0 npokaTHblii ponnk
rullo per filo @ 1,0/1,2 npokaTHblii ponnk
filo @ 1,0/ 1,2 ponuk, Ans MOPOLLK. NPOBONOKM
filo @ 1,0/1,2 ponuk, anioM1Huin

ACMASELMET maschera ad elmetto autoscurante

AC.MASELMRG

Macka cBapLumka ¢ unbTpoM

maschera manuale con visore CS 110
Macka CBapLuvka ¢ GuabTPOM

AC.COPE8B.01 comando a pedale CF 400 m. 8
neaanb M. 8



IL TAGLIO!

E un procedimento che consente il taglio di tutti i materiali
conduttori come:

Ferro

Inox

Alluminio

Ottone

Rame, ecc...
Il Taglio Plasma & utilizzato per tagliare velocemente tutti i
materiali conduttori, senza creare bave e senza deformare
neppure le lamiere pib softtili. Tutto questo grazie alle altissime
temperature (circa 20.000°C) dell’arco plasma, che viene
creato sfruttando |'azoto presente nell’aria (circa il 78%) e la
corrente erogata dal generatore.
Questi due elementi vengono convogliati nel foro calibrato
dell’'ugello della torcia plasma, formando |'arco concentrato e
rigido che consente il taglio dei metalli.
Nel Taglio Plasma la partenza pud essere effetuata a
contatto che, pur mantenendo una buona qualita di innesco,
ne rallenta I'operazione; inoltre non & utilizzabile su lamiere
verniciate, plastificate e molto ossidate.
In alternativa, la partenza pud essere effettuata ad arco
pilota, innescato grazie alla presenza dell’alta frequenza
(HF), che consente di creare I'arco di taglio sia partendo a
distanza dal pezzo, sia a contatto, poiché lo stesso perfora
I'isolamento creato da vernici, ossidi e plastificazioni; in
questo modo sono ovviati tutti i problemi creati dalla
partenza a contatto senza |'arco pilota.

MnasMeHHOW YCTaHOBKOM BO3MOXHO pe3aTb Takue MeTassbl, Kak:

Cranb

Hepxaserolas crasnb

ANIOMUHUI

JlaTyHb

Megb n 1.4.
K npenmyLiecTBaM nnasMeHHOW pe3kuM MOXXHO OTHECTU ee CKOPOCTb
pe3a, akKypaTHOCTb, Kpall 6e3 ckonoB W oTcyTCTBUE AecopMaumu
npu pe3ke TOHKOIMCTOBOro MeTanna. 3To AocTuraeTcs bnaroaaps
OYEHb BbLICOKOM TeMmnepaType nnaa3MeHHoln ayru: okono 20 000°C
(36 000Q°F).
MnasMeHHas fgyra B  OCHOBHOM MNpeAcTaBisieT  cobon
NOMSIPU30BaHHbLIN MOTOK BO34yXa, KOTOPbIM HaxoAuTCS MNoA
BbICOKUM [aBfieHMeM. 3T0 JOCTUraeTcs Npy MOMOLLM BO3AYLUHOIO
KOMMpeccopa U MCTOYHMKA MNUTaHWs, CMOCOBHOro MoNspu30BaTh
oKaTbli BO3Ayx (cocTouT npubnusutensHo u3 78% A3oTa).
Monsipu3oBaHHbIV BO3AYX BbIXOAWUT M3 COMa Mia3MeHHOW ropesnky,
KOTOpasi HAXOAWUTCS BO3/IE NOBEPXHOCTU, UTO PEXETCS.
CyLLEeCTBYET HECKOSIbKO CnocoboB MoaXura MaasMeHHON ayru.
Hanpumep, NpUKOCHOBEHWEM M/a3MEHHOW ropenku Kk paboyent
NMOBEPXHOCTU, KOTOPasi A0/MKHA BbITb 06E3XNPEHHOW, HEKPALLEHOW,
6e3 noboro MNOKpbITUS, KOTOpoe 6yaeT MelwaTb 3aMblKaHWIo
KOHTYpa Mia3MeHHOW YCTaHOBKMW. [lpyrasi cucteMa — nnasmeHHast
[yra 3aXxuraeTcs [exXypHOW [Ayroi, KoTopasi BbI3bIBaeTcs
BCTpoeHHOM HF cuctemon. 3T0T BapwaHT 6onee 6bICTpbIM K
6e30macHbIif.

Inverter

Compressore

Torcia

Cavi

i -
Materiale Base

Aria Compressa

Elettrodo
Isolatore
Ugello
Arco di Taglio
Materiale Base
Komnipeccop . WHBepTOp
lopenka
=
/ Kabenum
i
OcH. BeLy-B0
Cxarbivi BO34yx
SnekTpoa

Wzonstop

lraszoBoe corio

R

OcH. BeLy-BO

L g

AyroBas peska




ADYV SERIES
TYPHOON BIFLUX 25/35 G-PROT

DDF115.035.PLA.03.00

R
o~

1516°"

%BlFqu

é/? EXTERNAL
10mm

CONSUMABILI TORCIA PL-25C
TIA3MOTPOH PL-25C PACXOLHbIE MATEPUASTb!

CO.PRO110
elettrodo
yi ehrpnd

G-PRO

Over-Voltage
PROTECTION

[ CO.PE0108
designed for use with

_ diffusore gas
sNirl aadde
MOTOR-GENERATOR

5 C0.PDO116-08
v uge!lo é3,28&|~/||M
gnoi n&-:
PILOT OO

ARC; <1000~ <
¥

. CO0.PCO117

i 9\ porta ugello

t npgsnhf

a

Ciclo di lavoro Plasma ® Pa6oyuii yukn nnaamei 35A-25% 25 A-35%
Corrente al 100 % ¢ Plasma output at 100% duty cycle 20 A 20 A
INVERTER / UHBEPTOP [ EXTERNAL N BUILT- IN |
Tensione di alimentazione ® Mogava HanpsxeHus 230V+10% 230V+10%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz 50/60Hz
Tensione a vuoto ® Hanmpserue xonoctoro xosa 270V 270V jliie 2z
Potenza nominale Plasma 100% ® Motp. mow-te npu nnasme 100% 2,2 KW 2,4 KW + 10 mm
Tensione d'arco plasma ® Hanp-e ayru npu ce-ke nnasmoii 86-94V 85-90V
Corrente max ® MakcumasibHbii ToK 21 A 18 A
Fusibile di protezione ritardato ® Mnaskwi npis time lag 16 A 16 A RIS SR A @
Fattore di potenza ® KoagpguumenT mowyHocty 0,85 0,85
Grado di protezione ® Crenenb zawmts! P23S P23S
Classe d'isolamento ® Knacc uzonaumm F F
Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C -10°C+40°C
Dimensioni (wm) ® ra6aputsi (M) 470x150x245  470x150x245
Peso (Kg) * Bec (kr) 10,00 10,00

Ferro ® Xeneso

— MM

A
Campo di regolazione Plasma ® Auan. npu ca-ke nnasmoii 12-35A 12-25A
Tipo innesco ® Tun nomkwra ayrv PILOT ARC PILOT ARC ﬁ
[ EXTERNAL _J BUILT- IN_ R —
Divisione (uv) ® Orgen (mm) 12 10
Taglio qualita (wv) ® Kavecrso pesku (mm) 10 6

—— —




ADYV SERIES
CUTVERT 35/50

DDF115.035.PLA.02.00

f
f
i
f
I
f
'T CONSUMABILI TORCIA PT-40
f PLASMA TORCH PT-40 CONSUMABLES
i
/ C0.52531
J elettrodo
U ( yi ehrpnd
#
C0.60028

W, diffusore gas
( | sNirlaade

C0.51316
w uge_llog[a),zB&N:M
qnoi n&-:
PILOT
ARC~ <y 800~ ¥
C0.60389
{ w porta ugello

- t npgsnhf
PROCESSI / NTPOLIECCHI
Ciclo di lavoro Plasma ® Pa6ouuii yukn nnasmbi 35 A-50% -
Corrente al 100 % ® Bbixod nnasmsi npu 100% paboyezo yukna 22 A plkTxxypVa

AC.GBOX

INVERTER / UHBEPTOP FUNZIONI / ®YHKUUU

Tensione di alimentazione ® rogaya Hanpsixerus 230V+10% Campo di regolazione Plasma ® Auan. npu cexe nnasmosi 15 - 35 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Tipo innesco ® Tun nopxwra gyrv PILOT ARC

Tensione a vuoto ® HanpsxeHue xonocToro xoaa 270V
Potenza nominale Plasma 100% ® Motp. mowrTs mpu nnasme 100% 2,4 KW PRESTAZIONI / XAPAKTEPUCTUKH

Tensione d'arco plasma © Hanf>e ayrv npu ce-ke nnasmoii 86 V - 94V D0 ] © G ) 12
Corrente max ® MakcumasibHbI ToK 21 A Tagli o

I ) . . g aglio qualita (w) ® Kauecrso pesku (mm) 10
Fusibile di protezione ® Mnaskwmii npegoxparmtens time lag16 A ritardato : ;

- Portata aria (It/min) ® Bosg. norok (n/muH) max 100
Fattore di potenza ® Koagguument mowHocTn 0,85 Pressions [barll® Zaaneue (6ap] 35.40
Grado di protezione ® Crenetb 3awymtsi P 23S : :
Classe d'isolamento ® Knacc nsonsumm F
Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® ra6aputei (mm) 475x150x220
Peso (Ka) * Bec (kr) 8,00
Ferro ® Xeneso

ST SRR S

+10MM

PLASMA



INDUSTRIE SERIES
PLASMA 404 DP TR

DDF115.040.PLA.03.00

TORCIA A51
PLASMA TORCH A51

CONSUMABILI STANDARD CONSUMABILI PROLUNGATI

CTAHOAPTHBIE PACX. MAT. OPUMHATIbHBIE PACX. MAT.

CO.PRO150 CO.PRO151

elettrodo elettrodo

? yi ehrpnd yi ehrpnd

CO0.PD0150-08 C0.PD0151-08

ugello 0,8 MM ugello 0,8 MM

ﬁ gnoi n®-2& | qnoi n®-2& |

C0.PC0150 = CO0.PC0151

porta ugello porta ugello

t npgsnhf 8 t npgsnhf
PROCESSI / MPOLIECCHI peCESSon
u pWkTxxypVa

AC.GBOX

Ciclo di lavoro Plasma ® Pa6oyuti yukn nnasmsi 40 A - 40%
Corrente al 100 % ® Bbixod nnasmsi npu 100% paboyezo yukna 25 A

INVERTER / UHBEPTOP FUNZIONI / ®YHKUUU

Tensione di alimentazione ® IMogaya Hanpsixerus 230V+10% Campo di regolazione Plasma ® Auan. npu cexe nnasmosi 15 - 40 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Tipo innesco ® Tun nopxwra gyrv PILOT ARC+HF
Tensione a vuoto ® HanmpsxeHue xonocToro xoaa 270V
Potenza nominale Plasma 100% ® Morp. mows-Ts npu nnasme 100% 2,8 KW
Tensione d'arco plasma © Hanf}e Ayrv nipy ce-ke nnasmoii 86 V — 96 V Disonel o] 14
Corrente max ® MakcumarbHbI TOK 25 A . o

I ) . . g Taglio qualita (mv) ® Kadecrso pesku (mm) 12
Fusibile di protezione ® Mnaskwmi npegoxparmtens time lag16 A ritardato : ;

- Portata aria (It/min) ® Bosg. norok (n/muH) max 120

Fattore di potenza ® Koagguument mowHocTn 0,85 Pressione (bar) ® Jaanenme (6ap) 50
Grado di protezione ® Crenerb 3awymtsi IP23S :
Classe d'isolamento ® Knacc uzonaumm F
Temperatura ambiente © Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® ra6aputsi (mm) 460x180x220 Ferro ® Xeneso
Peso (Kg) * Bec (kr) 12,10 + e




INDUSTRIE SERIES
PLASMA 707 DP

DDF115.070.PLA.01.00
DDF115.070.PLA.02.00

TORCH P-70
TORCH PCH 102-TL

PROCESSI / MPOLIECChI

Ciclo di lavoro Plasma ® Pa6oyuti yukn nnasms: 70 A - 60%
Corrente al 100 % ® Bbixod nnasmsi npu 100% paboyezo yukna 55 A

INVERTER / UHBEPTOP

Tensione di alimentazione ® MMogava HanpsxeHus 3x400V-10+15%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HanpsxeHue xonocToro xoaa 250V

Potenza nominale Plasma 100% ® Motp. mowrTs mpu nnasme 100% 8,4 KW
Tensione d'arco plasma ® Hanp-e ayrv npu ce-ke nnasmoii 110V - 128 V
Corrente max ® MakcumarbHbli TOK 19 A
Fusibile di protezione ® Mnasxwmii npegoxparmtens time lag16 A ritardato
Fattore di potenza ® Koagguument mowHocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenetb aiymtsi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc uzonaumm F
Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® ra6aputsi (mm) 470x180x225
Peso (Ka) * Bec (kr)

12
]5,65 KL T 20 wm

CONSUMABILI PLASMA TORCH
TORCIA P-70 PCH 102-TL
CONSUMABLES

€0.52551 CO.TH9-8402EL]

elettrodo elettrodo

1} yi ehrpnd yi ehrpnd

€0.60001 CO.THB8-7501EL

diffusore aria diffusore aria

. sNirl aade O sNirl aadle

€0.51096 CO.TH9-8406

ugello ugello

“ nozzle nozzle

— €0.60321 CO.THB-7500E

N i porta ugello; porta ugello

E fl t npgsnif t npgsnhf

CO.TH8-7575

distanziale

spacer

| |
FUNZIONI / ®YHKUUU
Campo di regolazione Plasma © guan. npu ceke nnasmosi 26 — 70A
Tipo innesco ® Tun nopxwra gyrv PILOT ARC+HF
PRESTAZIONI / XAPAKTEPUCTUKU
Divisione (wu) ® O7gen (M) 25
Taglio qualita () ® Kadecrso pesku (mm) 20
Portata aria (It/min) ® Bosg. norok (n/muH) max 200
Pressione (bar) ® Jasnenue (6ap) 50

Ferro ® Xeneso

PLASMA




INDUSTRIE SERIES
PLASMA 909 DP

DDF115.090.PLA.02.00

PROCESSI / MPOLIECChI

Ciclo di lavoro Plasma ® Pa6oyuti yukn nnasms: 90 A - 40%
Corrente al 100 % ® Bbixod nnasmsi npu 100% paboyezo yukna 55 A

INVERTER / UHBEPTOP

Tensione di alimentazione ® lMogava HanpsxeHus 3x400V-10+15%
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz
Tensione a vuoto ® HanmpsxeHue xonocToro xoaa 250V

Potenza nominale Plasma 100% ® Motp. mowrms mpu nnasme 100% 8,4 KW
Tensione d'arco plasma ® Hanp-e ayru npu ca-ke nnasmoii 110V - 136 V
Corrente max ® MakcumasibHbI ToK 26 A
Fusibile di protezione ® Mnaskwmii npegoxparmtens time lag25 A ritardato

Fattore di potenza ® Koagguument mowHocTn 0,85
Grado di protezione ® Crenerb 3awymtsi IP23S
Classe d'isolamento ® Knacc uzonaumm F
Temperatura ambiente © Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® ra6aputsi (mm) 420x180x270
Peso (Ka} * Bec (kr) 16,60 KL

g e

CONSUMABILI TORCIA PCH 102-TL
PLASMA TORCH PCH 102-TL CONSUMABLES

CO.TH9-8402EL|
elettrodo
yi ehrpnd

CO.TH8-7501EL
diffusore aria
sNirl aaale

CO.TH9-8406
ugello
nozzle

CO.TH8-7500E
porta ugello
t npgsnhf

C0.TH8-7575
distanziale
spacer

G @ =0 =

FUNZIONI / ®YHKUUU

Campo di regolazione Plasma ® Auan. npu ceke nnasmosi 26 — 90 A
Tipo innesco ® Tun nopxwra gyrv PILOT ARC+HF
PRESTAZIONI / XAPAKTEPUCTUKM

Divisione (wu) ® O7gen (M) 30
Taglio qualita (mv) ® Kadecrso pesku (mm) 25
Portata aria (It/min) ® Bosg. norok (n/muH) max 200
Pressione (bar) ® Jasnenue (6ap) 50

Ferro ® Xeneso

S0 T S ——




INDUSTRIE SERIES
PLASMA 120 DP

DDF115.120.PLA.01.00

A
A
]
A
A
A
A
A
A
]

- -

R

[1[chn ]

CONSUMABILI PLASMA TORCH
TORCIA PHB 120S EL-60
CONSUMABLES
C0.4120200 €0.52601
elettrodo elettrodo
u yi ehrpnd # yi ehrpnd
C0.4120416 €0.60061
ugello diffusore aria
o nozzle Q sNirl aadle
EEdl - €0.4130500 €0.51478
Anc 32’00 1 p;arta ugello ’ ugello
¥ t npgsnhf “ nozzle
C0.4120700 C0.60481
U distanziale n porta ugello
spacer t npgsnhf
PROCESSI / NPOLIECCI —
C0.4:’| 507.03 C.D.GU4:44
Ciclo di lavoro Plasma ® Pa6oyuil yukn nnasmbi 120 A - 40% e e e
Corrente al 100 % ® Bbixod nnasmsi npu 100% paboyezo yukna 80 A
| I
INVERTER / UHBEPTOP FUNZIONI / ®YHKLIUM
Tensione di alimentazione ® rogaya Hanpsixerus 3x400V-10+15%  Campo di regolazione Plasma ® /Juan. npu ca-xe nnasmoii 25 - 120 A
Frequenza ® Yacrora 50/60Hz Tipo innesco ® Tun nopxwra gyrv PILOT ARC+HF
Tensione a vuoto ® HanpsxeHue xonocToro xoaa 450V
Potenza nominale Plasma 100% ® Motp. mow-ms npu nnasme 100% 13,2 KW PRESTAZIONI / XAPAKTEPHCTUKH
i ! ) 7 —
Tensione d'arco plasma Hanf;e ayrm npy ce-ke naasmoii 110V — 148 V D0 ] © G ) 50
Corrente max ® MakcumarbHbIi ToK 38 A Tagli i
S . . . i aglio qualita (w) ® Kauecrso pesku (mm) 40
Fusibile di protezione ® Mnaskwmii npegoxparmtens time lag40 A ritardato p . ;
- ortata aria (It/min) ® Bosa. motox (n/muH) max 200
Fattore di potenza ® Koagguument mowHocTn 0,85 Pressi
. ; ressione (bar) ® Jasnenne (6ap) 6,0
Grado di protezione ® Crenetb 3awymtsi IP23S

Classe d'isolamento ® Knacc uzonsuym F

Temperatura ambiente ® Pa6ouas Temneparypa -10°C+40°C
Dimensioni (wu) ® ra6aputsi (mm) 610x230x460
Peso (Ka} * Bec (kr) 32,00 Kg

Ferro ® Xeneso

——
*

40 wm

PLASMA
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